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NORMALIZZATI PER STAMPI

INDICE

Acciaio trafilato lucido 1T
Anello di centraggio AC
Barra di appoggio ZH 90/0..
Barra temprata e rettificata (adatta per filettature interne) AL
Boccola a ricircolo di sfere DS
Bussola di centraggio ZP
Bussola di centraggio ZPH
Bussola di foratura con testa DIN 172 BD
Bussola di foratura senza testa DIN 179 BM
Bussola di guida autolubrificante estraibile BEBG
Bussola di guida autolubrificante liscia PABG
Bussola di guida autolubrificante PBBG
Bussola di guida autolubrificante PBHBG
Bussola di guida cilindrica con collare e fori di fissaggio BC
Bussola di guida con collare filettata, con ghiera BG
Bussola di guida con collare fori di fissaggio e riporto in bronzo BB
Bussola di guida conica con collare e fori di fissaggio BO
Bussola di guida estraibile in acciaio BE
Bussola di guida estraibile in acciaio per gabbia a sfera corta 7C
Bussola di guida estraibile in acciaio per gabbia a sfera lunga 7L
Bussola di guida estraibile in bronzo BL
Bussola di guida in bronzo PW
Bussola di guida in bronzo spallata per tavolini PRB
Bussola di guida liscia BN
Bussola di guida liscia con riporto in bronzo NB
Bussola di guida liscia in bronzo PAB
Bussola di guida liscia PA
Bussola di guida PB
Bussola di guida PBH
Bussola di guida spallata autolubrificante per tavolini PRBG
Bussola di guida spallata autolubrificante RLBG
Bussola di guida spallata per gabbie a sfera PRSC

T T v P VB P T TV TV BV TV BV T TV T TV TV T T VD BV VD BV T B T T T T T T D

66
51
75
51
98
27
27

109

110

22 -

97
96
21
23
90
91
91
90
92
94
95
93
20
25
89
89
24
24
17
18
26
21
26




NORMALIZZATI PER STAMPI

INDICE

Bussola di guida spallata per tavolini PR
Bussola di guida spallata RL
Bussola di guida spallata RLH
Bussola liscia filettata per centraggio piastre PF
Bussola tiracolata BTC
Centratore conico (colonna e bussola) CCE

Centratore conico

CCF/CCM-ECBF

Centratore prismatico laterale GPL
Centratore prismatico rivestito GPV
Colonna carro senza testa CPE
Colonna di guida a due diametri PT
Colonna di guida a due diametri PTH
Colonna di guida a due diametri spallata CR
Colonna di guida a due diametri spallata CRH
Colonna di guida a un diametro CcP
Colonna di guida con testa CT
Colonna di guida conica CcO
Colonna di guida estraibile CE
Colonna di guida liscia per bussole acciaio e autolubrificanti CPL
Colonna di guida liscia per corsoi CPLC
Colonna di guida liscia per gabbie a sfera CPSG
Colonna di guida senza testa CN
Colonna per gruppo a sfera e ricircolo * %
Cuneo di contrasto CCZ/CCX
Datario a montaggio e smontaggio rapido RMB/RAB
Datario a vite RCME/RCAE
Datario RCM/RCA
Deviatore di flusso DEV
Dispositivo aggancio / sgancio regolabile con fermo piastra --
Dispositivo automatico di estrazione AG-S
Dispositivo extra completo ZH 91/..
Distanziale forato DE

T T B T B vV VD TV VD TV TV BV T BV T BV T TV T BV TV VD TV T TV T VD T T T T T

06 -
08 -

11 -

77 -




NORMALIZZATI PER STAMPI

INDICE

Espulsore a cannocchiale nitrurato EN
Espulsore a cannocchiale nitrurato in pollici EP
Espulsore a cannocchiale temprato CA
Espulsore a testa cilindrica nitrurato con ribasso FC
Espulsore a testa cilindrica nitrurato con ribasso in pollici 3P

Espulsore a testa cilindrica nitrurato DIN/FIAT

ED/DIN-EF/FIAT

Espulsore a testa cilindrica nitrurato forabile FO
Espulsore a testa cilindrica nitrurato in pollici TP
Espulsore a testa cilindrica non nitrurata per parte stampante BO

Espulsore a testa cilindrica per pressofusione

SO/DIN-FS/FIAT

Espulsore a testa cilindrica temprato con ribasso FT
Espulsore a testa cilindrica temprato DIN TCDIN
Espulsore a testa conica TS
Espulsore a testa sfaccettata ETS
Espulsore lamellare nitrurato LN
Espulsore lamellare raggiato -
Espulsore lamellare temperato LA
Espulsore nero lucido NLDIN
Gabbia a sfera EG
Ghiera filettata per RMB/RAB --

Grano a sfera GS
Gruppo bussola con gabbia a sfera BGS
Gruppo guida tavolino con gabbia a sfera FW/EG12
GuidaalL GLZ/GLX
Guidaa T GTZ/GTX
Guida piana PGZ/PGX
Ingrassatore INGRASSATORE
Inserto indicatore Ell

Inserto per datario a montaggio e smontaggio rapido IFBB/IAB
Inserto per datario a vite IFB/IFAB
Inserto per datario IF/IA
Inserto per sfogo gas ISG

v » » . © v v v © ©O v v v © ©O v v - O T TV T T © T TV T T T T DT

46
48
47
44
45
37
35
38
36
40
44
39
33
34
42
42-43
43
41
99
54
71
32
31
73
73
72
88
58
55
56
53
60




NORMALIZZATI PER STAMPI

INDICE

Leva ZH 90/.. p. 75
Marchio di riciclaggio — modello per fissaggio anteriore MRB p. 58
Marchio di riciclaggio MR p. 57
Matrice di alta qualita per stampi MA/MB p. 111
Molla al cromo — vanadio per stampi — specifiche tecniche - p. 115
Molla in poliuretano forata / non forata MP/BP p. 114
Molla ISO 10243 BL p. 116
Molla ISO 10243 CF p. 119
Molla ISO 10243 CL p. 117
Molla ISO 10243 CM p 118
Molla ISO 10243 CXF p. 120
Nipplo da incasso serie IS 1IS80 p. 65
Nipplo per raccordo rapido NI p. 64
Piastra di isolamento PIS p. 126
Piastra di precisione 1.1730 p. 123
Piastra di precisione 1.2379 p. 122
Piastra di precisione 1.2510/1.2842 p. 121
Piastra di precisione TOOLOX33 p. 124
Piastra di precisione TOOLOX44 p. 125
Piedino appoggio tavolino AT o) 52
Prolunga filettata EPRF p. 63
Prolunga innesto rapido IR p. 63
Punzone alto rendimento K190 KP p. 104
Punzone con testa cilindrica forgiata e ribasso * % p. 107
Punzone con testa cilindrica forgiata ed estrattore * % p. 108
Punzone con testa cilindrica forgiata TK/TH p. 106
Punzone con testa cilindrica forgiata, ribasso ed estrattore * x p. 108
Punzone in esecuzione di qualita con ribasso * % p. 105
Punzone in esecuzione di qualita HS p. 103
Punzone in esecuzione di qualita PK p. 102
Punzone in esecuzione di qualita WB p. 101
Punzone in esecuzione normale WS p. 100




NORMALIZZATI PER STAMPI

INDICE

Raccordo CE serie lunga RE
Raccordo CE serie normale RE
Raccordo rapido RR
Raccordo rapido serie PLS PLS
Raffreddatore a fontana RF
Raffreddatore a fontanta in parallelo RFP
Raffreddatore a lama autobloccante RLA
Raffreddatore a lama con O-Ring RL
Resistenza a fascia per ugello RF/RB
Riscaldatore ultramax (con termocoppia 0 senza termocoppia) RT/RC
Riscaldatore ultramax (con termocoppia 0 senza termocoppia) RZ/RP
Rondella appoggio tavolino RV
Rondella ERON
Spina cilindrica con foro filettato SFmM6-FHh6
Spina cilindrica SMmB-SHh6
Staffa STAFFA
Supporto cilindrico DT

Tappo conico TL/TO
Tappo deviatore TRI

Tappo rapido TR
Termocoppia a lamina TCN1 PIATTA

Termocoppia ad asola

TCN1 ANELLO

Termocoppia TCMIS
Termocoppia TCN2
Termocoppia TCN4
Trascinatore TR
Ugello di iniezioni non temprato / temprato BI/BIT
Valvola micro gas EVAS
Valvola per I'aria VA
Valvola per I'aria VB
Vite a colletto con distanziale rettificato-KRT KRT
Vite a colletto con gambo rettificato VC

v » » . ©» v v v O o v v L © © OV v v © T TV T T © T TV T T T T DT

62
62
64
65
68
69
68
70
82
80
81
52
86
113
112
88
50
66
61
61
84
83
83
84
83
71
49
60
59
59
79
79




COLONAA DI GUIDA A DUE DIRMETRI

Acciaio: Da cementazione

HRC 60-62

33 @
g 8 5
S Q o r\‘.‘),
RaO.E&
Ra 04
T [
K3 T' * L2
L1:83
L!8s

12

18

22
26
36
46

14

20

24

22
26
36
46
56

16

22

26

22
26
36
46
56
66
76
96

18

26

30

5,5

26
36
46
56
66
76

20

28
30~

32
34

26
36
46
56
66
76
86
96




COLONNA DI'GUIDA A DUE DIRMETRI

Acciaio: Da cementazione

HRC 60-62

33 e
© N S
D D ~ o
Q Q [a) N3
Ra0s &
Ra 0.4

25 34
36*

38
40

26
36
46
56
66
76
86
96
106
116

32 40

45

7,5

36
46
56
66
76
86
96
106
116
126
146

40 48

52

46
56
66
76
86
96
106
116
126
146

50 60

65

10

96
126
146
176




COLOANA DI'GUIDA A DUE DIRMETRI PIH

Acciaio: Da cementazione

oD3 %2
2D2 k6
D1 g6
G

Ra 0.8

N Ra0.4
\
Durezza: HRC 60-62 1+ “Hﬂ> {
‘ f

L2

K34 L *

w0
Liis

20 25 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 105110115125135155165175 195215 235

1411520 25 6 7 22 - I - - - -
27 - === - - - -
3% - - - - - - - -
46 - = - - - -
56 - - - - -
66 - - .
76 - -
18/20 26 31 6 7 22 - S R R R R R e C s .
36 - s - a1 - - -
46 - - - - - - -
56 - - - - .
66 - - -
76 - - -
86 - - -
96 - .
22/2430 35 6 7 27 - - - - - - - - - - -
36 - - --]- - .- - - - -
46 - - - - - - - - - - -
56 - - - - - - -
66 - - -
76 - - - - - -
86 - - -
96 - - .
116 - - .




COLONNA DI'GUIDA A DUE DIRMETRI

PTH

Acciaio: Da cementazione

Durezza: HRC 60-62

e e
g 8 s X
o (N} [a] r\‘.')
Ra 0.8 Q
Ra04
)
2 f L2
L1:%° LY

20 25 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 105110115125135155165175195215235

30/3242 47 6 7 27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

40/42 54 60 10 8 56
66
76
86
96
116
136
156
196




COLOANA DI GUIDA A DUE DIRMETRI SPALLATA

Acciaio: Da cementazione

Durezza:

HRC 60-62

D2 f7

per R
2 ks e
[SERN] [m] \6
RaD.8 Ra0.8 Q
Ra04
Ul * '
K2 L2
L1:38
10735 L3s

16

22

26 5

22
26
36
46
56
66
76
96

20

28

32 6

26
36
46
56
66
76
86
96

25

34

38 7

26
36
46
56
66
76
86
96

32

40

45 7

7,5

36
46
56
66
76
86
96
106
116
126
146

40

48

52 8

56
66
76
86
96

10



COLONNA DI'GUIDA A DUE DIRMETRI SPALLATA CH H

Acciaio: Da cementazione

Durezza: HRC 60-62

3] @
X o~ g
o o n - o
(S Q| Q 0 )
Ra 0.8 Ra 0.8 Q
Ra 0.4

30 35 45 50 55 65 70 75 85 90 95 105110 115125 130 135 145 150 155 165 175 185 195 205 215 225 235 245 255 285 295

14/1520 25 6 9 7 22
27
36
46
56
66
76

18/20 26 31 6 9 7 22
27
36
46
56
66
76
86
96

22/24 30 35 6 9 7 22
27
36
46
56
66
76
86
96
116

11
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COLONNA DI GUIDA A DUE DIRMETRI SPALLATA B R H

= | 8 ©
, @®| N [=)]
jaio:  Da cementazione a [a )= - o
Acciaio: 8l 8 5 R
Ra 0.8 Ra0.8 Q
Ra 0.4
\
Durezza: HRC 60-62 B | M
, !
K4 L2
F3i L1:¢° Ls

30 35 45 50 55 65 70 75 85 90 95 105110 115125 130 135 145 150 155 165 175 185 195 205 215 225 235 245 255 285 295

30/3242 47 6 9 7 27 - - - - |- - |-
36 - - - - - -1 |-
46 - - - - - - - |-
56 - - - - - - - -
66 - - - - - - - -
76 - - - - - -
86 - - - - - -
9% - - - - - -
116 - - -
136 - - -
156 - -
40/42 54 60 10 12 8 56 - - - .
66 - -
76 - - -
86 - -
9% - - -
116 - - -
136 - - -
156 - - -
196 - - -




COLONNA DI GUIDA A UN DIRMETRO

C

Acciaio: Da cementazione

Durezza: HRC 60-62

@D1 n6

4
IR

!

0
L s

NN

25 30 7 7 20 80

L
12 16 5 5 12,5 50
15 60
17,5 70
20 80
22,5 90
25 100
27 120 140
14 18 5 5 125 50
15 60
17,5 70
20 80
22,5 90
25 100
27 120 140
30 160
16 20 5 5 125 50
15 60
17,5 70
20 80
22,5 90
25 100
27 120 140
30 160 180
50 200
18 22 5 55 125 50
15 60
17,5 70
20 80
22,5 90
25 100
27 120
30 140 160 180
50 200
20 24 6 6 15 60
17,5 70
20 80
22,5 20
25 100
27 120
30 140 160 180
50 200 220 240

22,5 90

25 100

27 120

30 140 160 180
50 200 220 240
55 260 280
60 300

70 350

80 400

30 120

35 140

40 160

45 180

50 200 220 240
55 260 280
60 300

70 350

80 400 450
100 500

30 120

35 140

40 160

45 180

50 200 220 240
55 260 280
60 300

70 350

80 400 450
100 500

120 600

55 260 280
60 300

70 350

80 400 450
100 500

120 600

140 800

70 350

80 400 450
100 500

120 600

140 800




COLONNR DI GUIDA LISCIA PER BUSSOLE ACCIAIO E AUTOLUBRIFICANT]

Acciaio: Da cementazione

Durezza:

ERCAC

HRC 60-62

1 D2 K L2
12 16 5 5

+0
KXoz

w ©
c (=)}
o ha)
e B el
Ra0.8 Ra 0.4
! ! L2
L13
L}s

125 50
15 60
176 70
20 80
225 90
25 100
27 120 140
14 18 5 5 125 50
15 60
176 70
20 80
225 90
25 100
27 120 140
30 160
16 20 5 5 125 50
15 60
175 70
20 80
225 90
25 100
27 120 140
30 160 180
50 200
18 22 5 55 125 50
15 60
175 70
20 80
225 90
25 100
27 120
30 140 160 180
50 200
20 24 6 6 15 60
175 70
20 80
225 90
25 100
27 120
30 140 160 180
50 200 220 240

DB B BO ]
25 30 7 7 20 80
22,5 90
25 100
27 120
30 140 160 180
50 200 220 240
55 260 280
60 300
70 350
32 37 7 75 30 120
35 140
40 160
45 180
50 200 220 240
55 260 280
60 300
70 350
80 400
40 45 8 8 30 120
35 140
40 160
45 180
50 200 220 240
55 260 280
60 300
70 350
80 400
100 500
50 55 10 9 55 260 280
60 300
70 350
80 400
100 500
120 600
140 800
60 68 12 10 70 350
80 400
100 500
120 600
140 800

14



COLONNA DI GUIDA LISCIA PER CORSOI

Acciaio: Da cementazione

Durezza:

HRC 60-62

©
o
:
Ra 0.4 /\/
\
! L1
L3

10
12
14
16
18
20
22
24
30
32
40

12
16
18
20
22
24
26
28
36
36
48

NN NN NNSNSNSN A

Y
o

COLONNA CARRO SENZA TESTA

Acciaio:

Da cementazione

D1

60-62 HRC

L1

L2

=)
LLLLL

10
12
14
16
18
20
22
24

12,5
15
15
15
20
20
25
25
30

o
)

N NN oo oo o s

o o O o O

10
12

W © 0 OO O 0o O b~ BN

15



COLONNA DI GUIDA LISCIA PER GABBIE A SFERA BPSG

@D1 h4

Acciaio: Da tempra superficiale SJ
Q

Durezza: Superficie HRC 60-63 / resistenza al cuore 900 N/mm?

K32 l* ﬁ L2 s
(]
L35
80 100 120 140 160 200 240

12 16 4 20 4 - - -
18 22 6 24 7 - - = 1 1
30 36 6 24 7 - - -
|
| | |
| A R [ | ]
| il |
‘ N RN ‘

N |
! H K ‘
| 1 | |
‘ H | ‘

1 | K |
i a ‘ E ‘ _ CPSG
i i ‘ I i/ ~————PRSC
| | | -
L 5l
| | |
| | |
% L] )| I §




BUSSOLA DI GUIDA P

29 2 ~
Acciaio: Da cementazione ] g z
S S g
RaD.8
Durezza: HRC 60-62 T <| Y -ryy Ti

&
K2, T] “ 2xD1

22 26 36 4 56 66 76 86 96 106 116 126 136 146 156 176 196

12 18 22 5 - - - 4.
14 20 24 5 = o o o =

16 22 26 5 T T

18 26 30 5 T T e

20 28 32 6 R e

20 30* 34 6 = - - - - - - - - - - -

25 34 38 7 - - T e

25 36* 40 7 = = - T

32 40 45 7 - - - I N T

40 48 52 8 S R - S () R R -
50 60 65 10 - - T e R

60 74 84 12 S T I I T T
BUSSOLA DI GUIDA SPALLATA H |L

Acciaio: Da cementazione

D2 f7

@D3 %,

D2 n6
@D1 H7

Durezza: HRC 60-62 n - ___a.J N
_LCT" T Ra0.4 T
Ko || ‘ e
1035 L 63

16 22 26 5 - - - - - - - - -
20 28 32 6 = - - N - - -
25 34 38 7 - - - - - - - -
32 40 45 7 = = - o o o o - o = =
40 48 52 8 - - - - - - - - - -




BUSSOLA DI GUIDA %

UNI IS0 8019
5l & z
Acciaio: Da cementazione [a} ) =
S Q a
Ra0.8 &
Durezza: HRC 60-62 Ra04
]
K8 | 1] ‘ b
L%
KNS I
14/15 20 25 6 22 22 30/32 42 47 6 27 27
27 27 36 36
36 36 46 46
46 46 56 56
56 56 66 66
56 66 76 76
56 76 86 86
18/20 26 31 6 22 @ 22 9% | 96
27 27 116 116
36 36 116 136
46 46 116 156
56 | 56 40/42 54 60 10 56 = 56
66 66 66 66
76 76 76 76
76 86 86 86
76 96 9% @ 96
22/24 30 35 6 22 22 116 116
27 27 136 136
36 36 136 156
46 | 46 136 = 196
56 56
66 66
76 76
86 86
96 96

9% = 116




BUSSOLA DI GUIDA SPALLATA

UNI IS0 8019
= 29 < ~
o o) o T
Acciaio: Da cementazione 8 S S s
Ra0.8 Ra0.8 S
Durezza: HRC 60-62 - T . Rag 1
| o gra
T Cﬂ \ b
F 3 L:3®
36 27
45 36 30/32 42 47 6 9 36 27
55 46 45 36
56 56 55 46
56 66 65 56
56 76 75 66
18/20 26 31 31 22 85 76
36 27 95 86
45 36 105 96
55 46 125 116
65 56 116 136
75 66 116 156
76 76 40/42 54 60 10 12 68 56
76 86 78 66
76 926 88 76
22/24 30 35 31 22 95 86
36 27 108 96
45 36 128 116
55 46 136 136
65 56 136 156
75 66 136 196
85 76
95 86
105 96
96 116

19
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BUSSOLA DI GUIDA In BRONZO

Materiale: Bronzo

D34,

@D2 n6

@D1 H7

16
20
25
32
40
50

22
28
34
40
48
60

26
32
38
45
52
65




BUSSOLA DI GUIDR AUTOLUBRIFICANTE P G

N ©
< c ~
[s2] N I
Materiale: Bronzo / Grafite 8 8 )
e S
o (=] —1
o
°0%0
Al A i
E Ra 0.4
4 Z1 /I V A I/
K, T,‘ ‘ % 2xD1

22 26 36 46 56 66 76 8 96 106 116 126 136 146 176 196

12 18 22 5 T e
14 20 24 5 e

16 22 2 5 T R I I e B

18 26 30 5 T e T

20 28 32 6 A T e e e

25 34 38 7 e e e T I

32 40 45 7 e

40 48 52 8 I I i I I R R

50 60 65 10 A

60 74 84 12 Sl R

BUSSOLA DI GUIDA SPALLATA AUTOLUBRIFICANTE H l G

Materiale: Bronzo / Grafite

D2 f7
@D1 H7

|

16 22 26 5 - - - - - - - - -
20 28 32 6 - - - - - = = =
25 34 38 7 - - - - - - - -
32 40 45 7 - - = = = = = = = o o
40 48 52 8 - - - - - - - - - -

21



BUSSOLA DI GUIDA AUTOLUBRIFICANTE P H G

. 2| 8 ol
Materiale: CuZn24Al6 2 ‘J_: o
[SYERS oo
s I3 88
e
=) ; =) ; =) —
Durezza: > 180HB 1l P
o ° T Ra 0.8
ot oTT
K31 74\ Mo s
L33
D1 D2 D3 K L3 L L1 D1 D2 1] K L3 L L1
9 14 16 3 1,5 12 12 15 20 25 6 2 17 17
17 17 22 22
22 18 27 27
27 18 36 36
36 18 46 30
10 14 16 3 1,5 12 12 56 30
17 17 16 22 27 6 2 17 17
22 22 22 22
27 20 27 27
36 20 36 36
12 18 23 6 2 17 17 46 32
22 22 56 32
27 27 18 26 31 6 2 17 17
36 24 22 22
14 20 25 6 2 17 17 27 27
22 22 36 36
27 27 46 36
36 36 56 36
46 28 66 36
56 28




BUSSOLA DI GUIDA AUTOLUBRIFICANTE

PBHBG

Materiale: CuZn24A6

Durezza: > 180HB

D1 D2 D3 K L3 L L1
20 26 31 6 2 17 17
22 22
27 27
36 36
46 46
56 40
66 40
22 30 35 6 3 17 17
22 22
27 27
36 36
46 46
56 44
66 44
76 44
86 44
24 30 35 6 3 17 17
22 22
27 27
36 36
46 46
56 48
66 48
76 48
86 48
30 42 47 6 4 27 27
36 36
46 46
56 56
66 66
76 60
86 60
96 60
116 60

$° ~ |
(32 N I [
8| 8 505
—~T L3 Q|8
A
JI °O°O° _
i °.° 1
22@_ T Ra0.8
s Al A1
call T um
L:83
D1 D2 D3 K L3 L L1
32 42 47 6 4 27 27
36 36
46 46
56 56
66 66
76 64
86 64
96 64
116 64
40 54 60 10 5 56 56
66 66
76 76
86 86
96 80
116 80
136 80
156 80
42 54 60 10 5 56 56
66 66
76 76
86 86
96 84
116 84
136 84
156 84

23
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BUSSOLA DI GUIDA LISCIA PH

Acciaio: Da cementazione

D2 n6
@D1 H7

Durezza: HRC 60-62 | \l i

L3%s
22 26 36 46 56 66 76 86 96 106
12 18 - - - -
14 20 = = - -
16 22 - - - - - - -
18 26 - - - - - - -
20 28 - - - - - - - -
20 30* - - - - - - - -
25 34 - - - - - - - -
25 36 = = = = - - - -
32 40 - - - - - - - -
40 48 - - - = = = =
BUSSOLA DI GUIDA LISCIA 1N BRONZ0 PH
= ~
~ T
Materiale: Bronzo 9 3
/Ra0.8 &
/Ra0.4
J
t 2x D1
L%s
22 26 36 46 56 66 76 86 96 106
12 18 - - - -
14 j 20 - - - - ‘
16 22 - - - - - - -
18 | 26 - - N - - -
20 28 - - - - - - - -
20 ‘ 30 - - - - - - - -
25 34 - - - - - - - -
25 36 - - - - - - - -
32 40 - - - - - - - -
40 ‘ 48 - - - - - - -




BUSSOLA DI GUIDA SPALLATA PER TAUOLINI

Acciaio: Da cementazione

Durezza: HRC 60-62

@D2 m6

@D2 g6

14 20 24 11 32
16 40
16 22 26 11 32
16 40
18 26 30 11 32
16 40
20 28 32 10 32
16 40
20 30* 34 10 32
16 40
25 34 38 9 32
16 40
25 36* 40 9 32
16 40
32 40 45 18 50
25 65
40 48 52 25 65
32 80
BUSSOLA DI GUIDA IN BRONZ0 SPALLATA PER TAUOLINI PH

|2 #= = s

. N ] - | o

Materiale: Bronzo 8 S 8 8

iRa 08 v/rm
/Ra0.4
| / L J
x| |1 k%
L33

14 20 24 1 32
16 22 26 11 32
16 40
18 26 30 11 32
16 40
20 28 32 10 32
16 40
25 34 38 9 32
16 40
32 40 45 18 50
25 65
40 48 52 25 65
32 80

25
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BUSSOLA DI GUIDA SPALLATA PER GRBBIE A SFERR

e 23
N | N +0 el
oo , an -02 o
Acciaio: Da cementazione roe Q@ TR
L o ol ©~
33 “ |I b o — )
A 1 Lo o} O| o
© 0 0o0o0o0o0o0O0 Q [m)
Durezza:  HRC 60-62 S e S
Ra 0.2 ]
P, 3. | L3 K
L:88
Specifiche: Utilizzare con CPSG L1
D D1 D2 D3 K L L2 ] L1 CORSA
16 12 22 26 6 24 18 6 40 50
56 82
24 18 30 35 6 34 23 11 48 44
56 66
71 96
o1 124
38 30 46 52 6 54 33 21 56 32
80 70
95 110
115 132

BUSSOLA DI GUIDA SPALLATA AUTOLUBRIFICANTE PER TRUOLINI

Materiale: Bronzo / Grafite

@D2 m6

16 22 26 11 32
16 40
18 26 30 11 32
16 40
20 28 32 10 32
16 40
25 34 38 9 32
16 40




BUSSOLA DI CENTRAGGI0 Z P

[(e] [{e}
o C
iaio: i o o o
Acciaio: Da cementazione 8 o) 5 8 3
/Ra 0.8 ——I—r— Q
Durezza: HRC 60-62 1T i _Igf
| Z 7 Z 7
1 15
L7%°
30 80 100 120 140 160 180
22 17 12 - - - - -
28 | 21 | 16 - j - ‘ - - - ‘
34 26 20 - - - - - -
40 | 33 | 24 - j - - - - j - j -
BUSSOLA DI CENTRAGGIO ZPH
* e
. . [m) =
Acciaio: Da cementazione é Q 5 8
Ra0.8 ——|_r_
r l ~
Durezza: HRC 60-62 I —[ - s
- 7 7 Z
f
13
L%°

30 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

20 g6 16 e

26 g6 21 - - A

30 g6 25 - e e e e e e ] . -

42 o6 3 S

54 f6 43 - | - - - - - -




BUSSOLA LISCIA FILETTATA PER CENTRAGGIO PIRSTRE

Pr

Acciaio: Da cementazione

=
18 12
18 14
20 16
22 18
CENTRATORE PRISMATICO LATERALE G P'L
K N
Materiale: Acciaio temperato ‘§ ‘ *T
95 — N <4 ——
5o 9 # FEl
(&}
L] I L
D:3sE | | L S
D 1358
©—0O m[ =8
o \ / Yrs
A 23008 L 3.4
COD. A B C D E F f G K L M N
GPL38 38 22 30 12 22 10,5 6,5 7 22 13 5 8
GPL50 50 21,5 30 17 21,5 10,5 65 11 34 16 5 8
GPL75 75 36 50 25 36 16,5 10,5 18 50 19 8 12
GPL100 100 45 65 35 45 16,5 10,5 22 70 19 10 12
GPL125 125 45 65 45 45 16,5 10,5 22 84 25 10 12
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CENTRATORE PRISMATICO RIVESTITO

23
o
Materiale: Acciaio rivestito (ossido d’alluminio)
=X
(@]
CoD. A B C D E F
GPV32 32 13 9,5 11 16 7,2 4,3 8 22 16 5 6,5
GPv3s 38 = 19 12,8 12,5 22,5 7,2 4,3 11 25,5 22 5 6,5
GPV50 50 19 16 19 29 9 5,5 12,5 35 25 6 9,5
GPV75 75 20 20 28,5 38 10,5 6,5 14,25 56 28,5 7 13
GPV100 100 20 20 34 45 13,5 8,5 16 72 32 9 13
N © = CCF/CCM
~ -~ Ra 0.8 -— ~—
[m] [m]
Acciaio: Da cementazione H Q 8 S Q FL—
R ked ] B
Durezza: HRC 60-62
L2 ! 2 L1 | T
L 48
ECBF
= © © =
E E Ra0.8 E E H
H S S ) )
) Jn[
TR e B
L2 } I L1 | T
L 58!
CCF / CCM ECBF
D1 L2 L1 L H ] T D1 ] L1 L H M T VITE
16 12 8 50 24 6 13 16 14 7 50 24 5 13 M4
20 16 10 64 31 8 20 20 16 9 64 31 8 20 M6
25 17 12 64 31 8 20 25 18 12 64 31 8 20 M6
32 23 15 80 39 10 24 32 23 15 80 39 10 24 M8
40 26 20 100 49 10 24 40 33 20 100 49 10 24 M8
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CENTRATORE CONICO ccotonna £ BUSSOLA) @ B IE

Acciaio: UNI 16 Cr Ni 4
Da cementazione

Durezza: HRC 60-62

Esecuzione: Cementata, temperata, rettificata

“ L L1 L2 L3 S1 D3 D2

14 34 12 6 8 17 9 M5 "
16 34 12 6 8 17 9 M5 "
20 54 15 10 13 27 14 M8 .
25 54 15 10 13 27 18,5 M8 "
26 54 15 10 13 27 18,5 M8 "
30 72 18 14 20 36 23,5 M10 .
32 72 18 14 25 36 23,5 M10 "
40 92 18 17 25 46 31,5 M10 "
42 92 18 17 25 46 33,5 M10 .




GRUPPO GUIDA TAUOLINO CON GABBIA A SFERA

Acciaio: UNI C53

Durezza: HRC 58-60

Esecuzione: Temperata, Rettificata

COD. D L D2 D3 0 S F
FW1224 12 32 6 80 100 120 140 .
FW1629 16 38 8 100 120 140 160 J

Materiale: Ottone Ot58
con sfere in acciaio grado extra-preciso

2000000080088 8

COoD. D1 L D2 h MAX
40 16 38
EG12 12
56 16 54
D1 L D2 h MAX
45 22 42
EG16 16
71 22 68
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COLONNA PER GRUPPO A SFERA £ RICIRCOLO

Acciaio: UNI C53

, 0.5/
s 0 M d
1 3
Durezza: HRC 60-62
S L s
Esecuzione: Temperata, Rettificcata

COoD. D1 7] K L

CG 12 16 6 80 100 120 140 o

CG 16 20 8 100 120 140 160 .

CG 21 24 8 100 120 140 160 180 200 .
GRUPPO BUSSOLA CON GABBIA A SFERA GS
Acciaio: 18 Cr Mo 5 per la bussola
Ottone per la gabbia

1 FI———
L
10 12 15 16 19 20 24 25 30 32
14 16 21 22 25 26 30 31 38 40
20 22 28 28 32 32 40 40 48 48

bussola

L2

codice N 409 per bussola porta gabbia

codice EG per gabbia a sfera

3% | 45 . . .

o | 45 . . . . . .

45 | 56 . . .
50 | 56 . . . . . .

0 | 71 . . . . . . . .
0 | 8o . . . . . . .
80 | 90 . . . . . . .
90 | 100 . .

100 | 120 . . .




ESPULSORE A TESTA CONICA

DIN 1530-3
9861 D
e Q
%S o
N ~
Acciaio: Per lavorazione a freddo ed iniezione 8 8
/Ra0.3
:Oo |
Durezza: Corpo HRC 60-2 Testa HRC 45-5 —

1,4

1,8

3,1

3,7

4,5

5,1

1,8
1,8

2,2

2,8

4,5

6,5

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

6,6

7,2
7,5
7,6

8,1
8,2
8,5
8,6

9,5
10
10,5
11
11,5
12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
20

18

22

G QU (AT Gl O T U G G G U G AT G U (AT U U (T G §

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
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ESPULSORE A TESTA SFACCETTATA

Lavorazione: Disponibile per tutti i tipi di espulsori 3 S
S a
Q Ra 0.8
X: Singola
Y: Doppia

Z-21: Asimmetrica

X Y z z1
2 4 1,2 2,5 1,1 14
2,2 4 1,2 2,5 1,2 1,3
2,5 5 1,4 2,9 1,3 1,6
3 6 1,7 3,9 1,6 2,3
3,2 6 1,7 3,9 1,7 2,2
3,5 6 1,9 43 1,8 2,5
3,5 7 2,4 5,3 2,4 2,9
4 8 2,5 5,5 2,4 3,1
4,2 8 2,5 5,5 2,4 3,1
45 8 2,5 5,5 2,4 3,1
5 10 3 6,5 2,9 3,6
5,2 10 3 6,5 2,9 3,6
5,5 10 3 6,5 2,9 3,6
6 12 3,5 7,5 3,4 4,1
6,2 12 3,5 7,5 3,4 4,1
6,5 12 3,5 7.5 34 4,1
7 12 4 8,5 3,9 4,6
7,5 12 4 8,5 3,9 4,6
8 14 45 9,5 4,4 5,1
8,2 14 4,5 9,5 44 5,1
8,5 14 4,5 9,5 4,4 51
9 14 5 10,5 4,9 5,6
10 16 5,5 11,5 54 6,1
10,2 16 5,5 11,5 54 6,1
11 16 6 12,5 5,9 6,6
11 18 6,5 13,5 6,4 7,1
12 18 6,5 13,5 6,4 7,1
14 22 8,5 17,5 8,4 9,1
16 22 9 18,5 8,9 9,6
16 24 10 20,5 9,9 10,6
18 24 10 20,5 9,9 10,6
18 26 11 22,5 10,9 11,6
20 26 11 22,5 10,9 11,6
20 28 11 22,5 10,9 11,6
25 32 13 26,5 12,9 13,6

32 40 17 34,5 16,9 17,6




ESPULSORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO FORABILE IF @

@D2 1,

Acciaio: Da nitrurazione

Durezza:  Superficie 1000/1100 Vickers ~ Testa HRC 45-5 T T " " (" -

Resistenza alla trazione: 1000/1100 N/mm’

100 125 160 200 250 315 400
10 16 5 - - - - - - -
12 18 7 - - = = = - -
14 22 7 - - - - - - -
16 22 7 - - - - - - -
18 24 7 - - - - - - -
20 26 8 - - - - - - -
25 32 10 - - - - -
32 40 10 - - - -

CUORE LAVORABILE




ESPULSORE A TESTA CILINDRICA NON NITRURATA PER PARTE STRMPANTE  onricara 42-46 ey @

@D2 1,

Acciaio: Per pressofusione

Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm°* T

Ra 0.8

#
—]
‘;

L
I

DIN FIAT DIN FIAT 100 125 160 200 250 315 400 500
2 4 2 - - - - - - -
2,2 4 2 - - - - - - -
2,5 5 2 - - - - - - - -
3 6 3 - - - - - - - -
3,2 6 3 - - - - - - - -
3,5 7 3 - - - - - - - -
3,7 7 3 - - - - - - - -
4 8 3 4 - - - - - - - -
4,2 8 3 4 - - - - - - - -
4,5 8 3 4 - - - - - - - -
5 10 3 5 - - - - - - - -
5,2 10 3 5 - - - - - - - -
55 10 3 5 - - - - - - - -
6 12 5 - - - - - - - -
6,2 12 5 - - - - - - - -
6,5 12 5 - - - - - - - -
7 12 5 - - - - - - - -
7,5 12 5 - - - - - - - -
8 14 5 | 65 - - - - - - - -
8,2 14 5 | 65 - - - - - - - -
8,5 14 5 | 65 - - - - - - - -
9 14 5 | 65 - - - - - - - -
9,5 14 5 | 65 - - - - - - - -
10 16 5 65 - - - - - - - -
10,2 16 5 65 - - - - - - - -
10,5 16 5 | 65 - - - - - - - -
11 16 18 5 65 - - - - - - - -
11,5 18 7 - - - - - - - -
12 18 7 - - - - - - - -
12,5 18 7 - - - - - - - -
13 22 7 - - - - - - - -
13,5 22 7 - - - - - - - -
14 22 7 - - - - - - - -
14,5 22 7 - - - - - - - -
15 22 7 - - - - - - - -
15,5 22 7 - - - - - - - -
16 2 24 7 - - - - - - - -
17 22 7 - - - - -
18 24 7 - - - - - - - -
20 26 8 - - - - - - - -
25 32 10 - - - - - - - -




Acciaio: Per pressofusione ed iniezione

@D2 '3,

%ﬂ
D1 g6

Durezza: Superficie > 950 Vickers - HV 0,3  Testa HRC 45+5

+
-0.05

f o/
=
x ||
|

|

|

|

|
|
|

Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm’*

DIN FIAT DIN FIAT 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1200

1 2,5 1,2 - - -
1,1 2,5 1,2 - - .
1,2 2,5 1,2 - - -
1,3 3 1,5 = = -
1,4 3 1,5 - - -
1,5 3 1,5 = = -
1,6 3 1,5 - - -
1,7 3 1,5 - - .
1,8 3 1,5 - - -
1,9 3 1,5 - - -
2 4 2 - - - - - - -
2,2 4 2 = - - - - . -
2,5 5 2 - - - - - - - -
3 6 3 = = - - - - - , .
3,2 6 3 - - - - - - - - -
3,5 7 6 3 = - - - - - - - , .
4 8 3 4 - - - - - - - - - - .
4,2 8 3 4 = = = = = = = = = = =
45 8 3 4 - - - - - - - - - - -
5 10 3 5 = = = = = = = = = = =
5,2 10 3 5 - - - - - - - - - - -
55 10 3 5 = = - - - - - - - . .
6 12 5 - - - - - - - - - - -
6,2 12 5 = - - - - - - - - , .
6,5 12 5 - - - - - - - - - - .
7 12 5 = = - - - - - - - - -
7,5 12 5 - - - - - - - - - - -
8 14 5 | 65 - - - - - - - - . - - .
8,2 14 5 65 - - - - - - - - - - -
8,5 14 5 65 - = = = = = - - - - -
9 ‘ 14 5 65 - - - - - - - - - - -
10 16 5 65 - - - - N . , S .
10,2 16 5 65 - - - - - - - - - - .
10,5 16 5 65 - - - - - - - , .
11 16 18 5 . 65 - - - - - - - . - - -
12 18 7 65 - - - - - - - - . - - .
12,2 18 7 - - - - - - -
12,5 18 7 = = - - - - - - .
14 22 7 - - - - - - - - - - - -
16 22 24 7 - - - - - N . , B, . .
18 24 - 26 7 - - - - - - - - - - -
20 2% 28 8 7 - - - - - - - . . : . .
25 32 10 - - - - - - - - - - - .
32 40 10 - - - - - - - - ; S .
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ESPULSORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO IN POLLICI I P

@D2 '3,

Acciaio: Per pressofusione ed iniezione

Durezza:  Superficie > 950 Vickers - HV 0,3  Testa HRC 45-5

+0
-0.05

=

L3

Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm’

4 6" 8 10 14> 18” 257
1/8 1/4 1/8 - - - - -
5/32 9/32  5/32 - - N ,
3116 3/8 3116 - - - - .
7/32 13/32  3/16 - - A - - .
1/4 7116 3116 - - - - - - .
5/16 1/2 1/4 - - - - - - ;
3/8 5/8 1/4 - - - - - - .
7116 1116 1/4 - - - - - - ;
1/2 3/4 1/4 - - - - - - -
5/8 78 /4 - - -l - , - ;
3/4 1”14 - ‘ - ‘ - ‘ - . . .

i 17 1/4 1/4 - - - - - - -




ESPULSORE A TESTA CILINDRICA TEMPRATO DIN

DIN 1530-1 I B
6751 AH

Acciaio: Per iniezione

@D21,

Durezza:

Corpo HRC 60+2  Testa HRC 45+5

Ra 0.8

800

1000

1,5

1,9

4,2

10,2
12
14
16
18
20

2,5
2,5

N
wcn

W 0O N OO O A D WOWOWOWOWOW

NN NN = = 2o
OO AN DMNDOWOO DB BDNMMNMMNMNDNMOOO

1,2
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5

B A e T )
N o v e

00 N N N NOLOOoToOoOOoO O WWWWWWWWLWNDDN
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D2,

«©

(@]

Acciaio: Per pressofusione, alte prestazioni iRa 08 5
Q

Ra 0.6

ESPULSORE A TESTA CILINDRICA PER PRESSOFUSIONE S@ / D ll ﬂ FS/ IF II HI

Durezza: Superficie > 950 Vickers - HV 0,3  Testa HRC 45+5 ED e ————————
&

+2
Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm’ Lo

Trattamento: Rivestito con lubrificante solido antifrizione

I

DIN FIAT DIN FIAT 100 125 160 200 250 315 400 500
2 4 2 - - - - - -

2,2 4 2 = - - - - -

2,5 5 2 - - - - - -

3 6 3 = - - - - -

3,2 6 3 - - - - - . -

3,5 7 6 3 - = - - - - -

4 8 3 4 - - - - - - - -
4,2 8 3 4 = = - - - - - -
4,5 8 3 4 - - - - - - - -
5 10 3 5 = = - - - - - -
5,2 10 3 5 - - - - - - - -
5,5 10 3 5 - = - - - - - -
6 12 5 - - - - - - - -
6,2 12 5 - = - - - - - -
6,5 12 5 - - - - - - - -
7 12 5 = = - - - - - -
7,5 12 5 - - - - - - - -
8 14 5 65 = - - - - - - -
8,2 14 5 65 - - - - - - - -
8,5 14 5 65 - - - - - - - -
9 14 5 65 - - - - - - - -
10 16 5 65 = = - - - - - -
10,2 16 5 65 - - - - - - - -
11 16 18 5 65 - = - - - - - -
12 18 7 65 - - - - - - -
14 22 7 - - - - - - - -
16 2 24 7 - - - - - - - -
18 24 26 7 = = - - - - - -
20 26 28 8 7 - - - - - - - -




ESPULSORE NERO LUCIDO

DIN 1530-1
6751 A

@D2 13,

@D1 g6

Acciaio: Per pressofusione

Durezza:  Superficie > 950 Vickers - HV 0,3  Testa HRC 45-5 > = =

Ra 0.8

2
L%

Trattamento: Trattamento anti-grippaggio per pressofusione

100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

2 4 2 - - - - - -
2,2 4 2 - - - - - -
2,5 5 2 - - - - - -
3 6 3 - - - - - - - -
3,2 6 3 - - - - - - -
3,5 7 3 = = = - - - -
3,7 7 3 - - - - - - -
4 8 3 - - - - - - - - -
4,2 8 3 - - - - - - - -
4,5 8 3 = = = = = - - - -
5 10 3 - - - - - - - - - -
5,2 10 3 - - - - - - - -
5,5 10 3 - - - - - - - -
6 12 5 = = = - - - - - - - -
6,2 12 5 - - - - - - - -
6,5 12 5 - - - = - - - -
7 12 5 - - - - - - - -
7,2 12 5 = = - - - - - -
7,5 12 5 - - - - - - - -
8 14 5 - - - - - - - - - - -
8,2 14 5 - - - - - - - - -
8,5 14 5 = = - - - - - - -
9 14 5 - - - - - - - - -
10 16 5 E - E E - E E E - E E
10,2 16 5 - - - - - - - - -
10,5 16 5 = = = = = - - - -
1 16 5 - - - - - - - - -
12 18 7 - E - - E - - - E - -
12,5 18 7 - - - - - - - - -
14 22 7 - - - - - - - - - - -
16 22 7 - - - - - - - - - - -
18 24 7 - - - - - - - - - - -
20 26 8 - - - - - - - - - - -
25 32 10 - - - - - - - -
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DIN 1530-4
8693 F

ESPULSORE LAMELLARE NITRURATO |L ﬂ

o3 ©
o~ D
n iRa 08 E
Acciaio: Per pressofusione ed iniezione S S

+0
-0.015

Durezza:  Superficie > 950 Vickers - HV 0,3 I
Testa HRC 4515 AZors T| K 8os
L1:2
L%
Dt A B D2 K
80 100 125 160 200 250 315 400

L1 40 L1 50 L1 60 L1 80 L1100 L1125 L1160 L1 200

4 35 1 8 3 - - - * * * * *
42 38 1 8 3 - - = = * * *
42 38 12 8 3 - - - - - * * *

5 45 1 10 . 3 - - - - - * * *

5 45 1210 @ 3 - - - - - * * *

5 45 15 10 3 - - - - - * * *

6 55 1 12 5 - - - - - * * *

6 55 12 12 5 - - - - - * * *

6 155115 12 5 - - - - * * *

6 55 2 12 5 - - - = * * *

8 75112 14 5 - - - - * * *

8 75 15 14 5 - - - - = * *

8 75, 2 14 5 - - - - - - *
10 ' 95 15 16 5 - - = = = = *
10 .95 2 16 5 - - - - - - *
12 '115 2 18 7 - = ‘ = = *
12 11,5 25 . 18 7 - - - - *
16 ‘155 2 | 22 | 7 = = = = =
16 155 2,5 22 7 - - - - -

*A richiesta
ESPULSORE LAMELLARE RAGGIATO Esempio di ordinativo:

EES-2CL 6x160x1.2 + 4R

EES-2CL 6x160x1.2 + 2R

| EES-2CL 6x160x1.2 RA=0.2  oppure inviate disegno
ffffff ——— e — RB=0.2
| RC=0.3
RD=0.3




DIN 1530-4
8693 FH

ESPULSORE LAMELLARE TEMPERATO |LH

@D2 %3,
%ﬁ
D1 g6

Acciaio: Per iniezione

+0
B! 0.015

Durezza: Corpo HRC 60+2 % f
Testa HRC 455 Ao T| K
L1:3
L3
D1 A B D2 K L
80 100 125 160 200 250 315 400

L1 40 L1 50 L1 60 L1 80 L1100 L1125 L1160 L1 200

4 35 1 8 3 - - -
42 38 1 .8 3 - - - -
42 38 12 8 3 - - - - -
5 45 1 10 3 - - - - -
5 45 12 10 3 - - - - -
5 45 15 10 3 - - - - -
6 55 1 12 5 - - - - -
6 55 12 12 5 - - - - -
6 55 15 12 5 - - - -
6 55 2 12 5 - - - -
8 75 12 14 5 - - - -
8 75 15 14 5 - - - - -
8 75 2 14 5 - - - - - -
10 95 15 16 5 - - - - - -
10 95 2 16 5 - - - - - -
12 115 2 18 7 - - - -
12 11,5 25 18 7 - - - -
16 155 2 | 22 7 - - - - -
16 155 25 22 7 - - - - -
ESPULSORE LAMELLARE RAGGIATO Esempio di ordinativo:

EES-2TL 6x160x1.2 + 4R

EES-2TL 6x160x1.2 + 2R

‘ EES-2TL 6x160x1.2  RA=0.2  oppure inviate disegno
------ T______ RB=0.2
T ,90 RC:OS
RD=0.3
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DIN 1530-2
8694 C

ESPULSORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO CON RIBASSO IF C

og /Ra0.8
o S . ©
Acciaio: Per pressofusione ed iniezione 8 N o -
__ 8 S
Ra 0.8 /Ra 0.3
I I ) s
Durezza:  Superficie > 950 Vickers - HV 0,3 Testa HRC 45+5 ED T‘ ?
T K j‘8.05
L1:3
Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm” L*

1,5 2 2,5
3 6 3 100 50 - - -
3 6 3 125 50 - j - j -
3 6 3 160 63 - - -
3 6 3 200 80 - | - | -
3 6 3 250 100 - - -
ESPULSORE A TESTA CILINDRICA TEMPRATO CON RIBASSO
DIN 1530-2
8694 CH
cg /Ra0.8
o S . <
Acciaio: Per iniezione Q o N -
S a 3
Q
Q
/Ra0.8 /( /Ra 0.3
Durezza: Corpo HRC 60+2 Testa HRC 45+5 E; | | S— TK\_ AB_ ————— —$ —r
T K j‘8.05
L1:3
L2
0,8+1,4 1,5+2,5
2 4 2 100 50 -
2 4 2 125 | 50 -
2 4 2 160 63 -
2 4 2 200 j 80 -
2 4 2 250 100 -
3 6 3 100 | 50 -
3 6 3 125 50 -
3 6 3 160 j 63 -
3 6 3 200 80 -
3 6 3 250 100 -




ESPULSORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO CON RIBASSO IN POLLICI

Acciaio: Per pressofusione ed iniezione

Durezza:

Superficie > 950 Vickers - HV 0,3  Testa HRC 45+5

Ra 0.8

L1:3
Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm’ L8
3/64 1/16 5/64 3/32 7/64
1/8 1/4 1/8 4” 2” - - - - "
1/8 1/4 1/8 5” 2” - - = - -
1/8 1/4 1/8 6” 2”7 - - - - -
1/8 1/4 1/8 7" 3” - = o - -
1/8 1/4 1/8 8” 3” - - - - -
1/8 1/4 1/8 10” 4” - - - - _

45
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ESPULSORE A CANNOCCHIALE NITRURATO

DIN 16756
8405
£ % © ~
’ o S 8 iRaD.B S T
Accialo: Per pressofusione ed iniezione al ® 8 p
Q

Superficie > 950 Vickers - HV 0,3 Testa HRC 45+5

Resistenza alla trazione:

1300/1450 N/mm®

Ra 0.3

-

Ra0.3

MIN 75 100 125 150 160 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
20 4 8 3 03 35 R o T R
20 5 10 3 03 35 E R T I A . A B R
22 4 8 3 03 35 L T T T L T U L o
25 5 10 3 0,3 35 ER T T T T T T B B
30 5 10 3 0,3 45 T LT T N T L *
30 6 12 5 0,3 45 e A ) A R A A A A A
32 5 10 3 0,3 45 . T I T T T T T T T A
35 6 12 5 05 45 - - - = = = = = = * *F *F *k Kk *x *x & *
40 6 12 5 05 45 - - - - - - - 4 4 - - * % % LA *
40 8 14 5 0,5 45 - - -l - - |- - - - - -k k x X Xk ok X  *x x
42 8 14 5 0,5 45 - - - - - - - - - - - * ok  k  k  k  k k *x Kk *
45 8 14 5 0,5 45 - - = = = o o o - - - * *  * * * * *  * * *
50 8 14 5 0,5 45 - - - - - - - - - - - * ok ok ok k  k k Kk %
50 10 16 5 05 45 - - - - - - - - - - ok Kk Kk X Kk K K K *x &
50 12 20 7 0,5 45 T T A T L I T
52 8 14 5 0,5 45 - - = = = o o o - - - *  * * * * *  * * * *
55 10 16 5 05 45 T T T . I I I
55 12 20 7 05 45 T T I I
60 10 16 5 05 45 - = = = = = = 4 4 4 . ok x & ok x x % % *
6,0 12 20 7 05 45 = = = = = = = = = = = ¥ & ok & ok Kk *x * *x X
62 10 16 5 05 45 o T T I R I
6,5 10 16 5 05 45 - - - = = = - =@ =@ = 2 * & & & & & Kk & & *
65 12 20 7 0,5 45 e e T T I S
80 12 20 7 0,7 45 S R R R A *  x ok *x  x
82 12 20 7 0,7 45 - = = = e - e - e e - * ok ok x *  x x %
85 12 20 7 0,7 45 T e T R R R R
90 12 20 7 0,7 45 = = = = = = = = = . =k ok ok ok ok Kk x Kk ok ok
10,0 14 22 7 0,7 45 - - - - - - - - - - - * ok ok ok ok ok * * * X
12,0 16 22 7 0,7 45 = = = = = = = = = = = ok ok ok * &k x &k * & X
*A richiesta




ESPULSORE A CANNOCCHIALE TEMPPRATO

DIN 16756
8405 H

D188
@D3 13,
%ﬂ

D2 g6

Acciaio: Per iniezione

@D1 H7

Ra 0.3

I — S

Durezza: Corpo HRC 60-2  Testa HRC 45-5

75 100 125 150 160 175 200 250
2 4 8 3 03 35 - - - R
22 4 8 3 03 35 o - - -
25 5 10 3 03 35 - - - -
3 5 10 3 03 45 = = = - - - -
32 5 10 3 03 45 - - - - - - R
35 6 12 5 03 45 = o = - - - -
4 6 12 5 05 45 - - - - - - - -
42 8 14 5 05 45 = = = = = = o o
45 8 14 5 05 45 - - - - - - - -
5 8 14 5 0,5 45 - - = = = = o o
52 8 14 5 05 45 - - - - - - - -
6 10 16 5 05 45 = = = - - - S
62 10 16 5 05 45 - - - - - - - -
8 12 20 7 07 45 = o= = - - - - -
82 12 20 7 07 45 - - - - - - - -
10 14 22 7 07 45 = = = = = = > | o
12 16 22 7 07 45 - - - - - - - R

Altre dimensioni disponibili a richiesta
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ESPULSORE A CANNOCCHIALE NITRURATO IN POLLICI

Acciaio: Per pressofusione ed iniezione

Durezza:

Superficie > 950 Vickers - HV 0,3 Testa HRC 45-5

@D1:5%
@D3 15,

@D1 H7

/Ra0.3

L3
Resistenza alla trazione: 1300/1450 N/mm’
3” 4” 5” 6” 7” 8” 9” 10”

1/8 7/32 13/32 3/16 1/32 171/4 - - - -

5/32 1/4 7/16 3/16 1/32 1” 3/4 - - - - - - - -
3/16 5/16 1/2 1/4 1/32 1” 3/4 - - - - - - - -
7/32 11/32 9/16 1/4 1/32 1” 3/4 - - - - - - - -
1/4 3/8 5/8 1/4 1/32 1”7 3/4 - - - - - - - -
5/16 7/16 11/16 1/4 1/32 1” 3/4 - - - - - - - -
3/8 1/2 3/4 1/4 1/32 1”7 3/4 - - - - - - -
7/16 5/8 7/8 1/4 1/32 17 3/4 - - - - - - -
1/2 11/16 15/16 1/4 1/32 1”7 3/4 - - - - - - -




BUSSOLA TIRACOLATA

(ww)
%
S

2 N 3
iale: - N
Materiale: Acciaio temprato o 8 g = s / <
Q Q| « Q

e A

Durezza: HRC 58 R 4 % ‘
T } L2
J K L1

L3933
Specifiche: Posizionamento fresando la testa con durezza 45 HRC

20 26 36 46 56 76
4 12 16 45 45 6 12 - - - - - -
6 14 18 6,5 65 6 18 - - - - -
UGELLO DI INIEZIONI NON TEMPRATO / TEMPRATO m II I
©
| = )
BI: Non temprato 8 S i -
=L =) 15 9
I Ra0.8 & F &
Q Ra 0.8
| I I I —
BIT: Temprato
! 05 !
204 | -] L2-68
L1
L33
D D1 14 D1 18 L L1 L2
3,56/4,5 - 50 30 8
3,56/4,5 - 65 45 10
3,56/4,5 - 75 55 10
3,5/4,5 - 85 65 12
3,56/4,5 - 95 75 12
3,56/4,5 - 105 85 13
3,56/4,5 - 115 95 13
3,5/4,5 - 125 105 13
3,56/4,5 - 150 130 13
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SUPPORTO CILINDRICO

1]

Acciaio: Da cementazione

Ra6.3

L1

€9ey

D1 M
30 10
40 10
50 10
80 10
DISTANZIALE FORATO

Acciaio: Da cementazione

Durezza: HRC 58-62

D2

D1 g6

10
14
18
20
25
32

6,2
8,3
10,4
12,5
12,5
16,5




BARRA TEMPRATA E RETTIFICATA  caoarra ek FiLErTATURE InTeRne)

Acciaio: UN/ C 53 (W Nr1.1213)

@D1 h6
|
|
|
|
B
Bk
|
|
|
|
I F

Durezza: Superficie HRC 61-64 L

D1 L= 1000

10 - CUORE LAVORABILE > - Y T T
12 -
14 -
16 -
18 -
20 -
24 ‘ -
25 ‘ -
30 -
32 -
40 -
50 -
60 -
80 -

ANELLO DI CENTRAGGIO H@

120°

Acciaio: Da cementazione @50

t[V 1

-0.05
S j0.05

N |
o | s s
60 10

@D1f8
70 10
80 10
90 10
100 10 15 20
125 10 15 20
150 10
175 10

51
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PIEDING APPOGGI0 TRUOLINO

Acciaio: Da cementazione

D1 D2
8 18
14 24

S ©
e
al =®
— Q
N
Ia) [ L R
Q
SR
L1
16
15

RONDELLA APPOGGIO TRUOLING

Acciaio: Da cementazione

D1

18
20
26
28

D2

4,3
5,3
4,3
4,3

D3

9,2

11,4

9,2
9,2

@D1:5%

-

W h OW




DATARIO

ACITI/RCA

Acciaio: AIS| 420 50-565 HRC

D1

6 3 8
8 4 10
10 5 12
16 9 14
20 11 16
GD1H7

‘

(\ \

SN %

N \

OE
INSERTO PER DATARIO

IF/IR

Acciaio: AISI 420 48-50 HRC

Inserto intercambiabile per RCM/RCA

6 2,7
8 4
10 5
16 9
20 10,5

©
©)

53
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DATARIO A MONTAGGI0 E SMONTAGGIO RAPIDO H m / R H

Acciaio: AIS! 420 50-55 HRC /nnnn §

&é

20000
L1552 | L2

L

D1 g6

“ M L1 L L2 DBCA DBCM DBCG

6 2,5 7 10 3 - -
8 3 8 12 4 - -

10 3 10 = 14 4 - - .
12 4 10 14 4 - - -
16 4 10 14 4 - - .

GHIERA FILETTATA PER RMB/RAB

NN
%m\\
‘T

Sistema per montaggio datario: Eseguire la sede del diametro desiderato profonda L con un foro di scarico, profondo ameno
4mm, per contenere la parte finale del filetto. Inserire la ghiera filettata orientando il bordino ricalcabile verso I'alto. Utilizzare un punzone dello
stesso diametro per completare la ricalcatura. Inserire in sede il datario avvitandolo con il cacciavite, agendo sulla freccia.




INSERTO PER DATARIO A MOATAGGIO E SMONTRGGI0 RAPIDO II IF / I| H
= O @
il

D2 g6

Acciaio: AISI 420 48-50 HRC

Inserto intercambiabile per RMB-RAB

“ D2 M L DBIA DBIF DBIFG

6 3,8 2,5 10
8 5 ‘ 3 ; 12
10 6 3 I 14
12 7 4 | 14
16 9 4 14




DATARIO A VITE

Acciaio: AIS| 420 50-55 HRC

@D1 g6

D2 H7
|
|

+0.02
L: 0.02

I

I z

4 8 2,2
5 8 3,1
6 8 3,1
8 10 44
10 12 5,2
12 14 6,2
16 14 8,2
20 16 | 11

INSERTO PER DATARIO A UITE |I |F / II IF H
iy O

+0
L o2

2

Acciaio: AlS| 420 48-50 HRC

I

. z

4 8 2,2
5 8 ‘ 3,1
6 8 3,1
8 10 ‘ 4,4
10 12 5,2
12 14 ‘ 6,2
16 14 ‘ 8,2

20 16 ; 1




MARCHIO DI RICICLAGGIO

S O\
Acciaio: AIS| 420 50-55 HRC - = @;‘53
fay _
Q
’ L +0.02
- SIMBOLO NEUTRO SIMBOLO - CODICE - SIGLA
Specifiche: Simbologia unificata DIN 6120 ed alla sigla normalizzata I1SO 1043-1
01 PET POLIETILENTEREFTALATO
02 PE-HD POLIETILENE ALTA DENSIT
03 PVC POLIVINILCLORURO
04 PE-LD POLIETILENE BASSA DENSIT
05 PP  POLIPROPILENE
06 PS  POLISTIROLO
- ABS ACRYLONITRILE BUTADIENE STYRENE
D1 ] L
10 4 12
16 6 14
20 8 16
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MARCHIO DI RICICLAGGIO - MODELLO PER FISSAGGIO ANTERIORE m R

Acciaio: AIS] 420 50-55 HRC g

|
L
g

L133®

L fg.DZ

Specifiche: Con sistema di posizionamento marchio indicizzato
- : r Ju|
10 12 5 ———
16 14 6 Ezz
20 16 6 %
%

INSERTO INDICATORE

o1

@D1-*

Acciaio: UNI X 41 Cr 13 Ku (W Nr 1.2083)

SER

=W B O

Procedimento: Eseguire la sede a disegno. Inserire la ghiera filettata orientando il bordino ricalcabile verso 'alto. Inserire un punzone
dello stesso diametro per completare la ricalcatura. Inserire la molla ed avvitare I'inserto con il cacciavite, agendo sulla freccia.

[}
- |
D1 M L L1 m‘* {
) 2 )
T

6 3x0,35 10 10

8 4x0,35 14 14

10 4x0,35 14 14 %%L

i

7




UALUOLA PER L'ARIA

Acciaio: Acciaio inox (temperate e rettificate)

Specifiche: Utilizzata per facilitare I'estrazione del pezzo stampato
CoD. D L L1 E
D8 8 11 25,5 6,5
D10 10 1 25,5 6,5 @D H7
D12 12 18 31 75
D16 16 20 39,5 12 N o
D18 18 22 39,5 12 \ % #
D25 25 20 56 19 \ |
N \
N
QE
|
UALUOLA PER L'ARIA U
L1135
Acciaio: UNI X 41 Cr 13 Ku (W Nr 1.2083)
3 o | €
Al SRS
(S (S
L 13%
Specifiche: Struttura molto compatta
D1 D2 L L1
4 3,4 8 4
6 5,1 10 4
8 6,5 12 4
10 8 14 5
12 10 14 5
16 13 20 6
20 16 20 6
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UARLUOLA MICRO GAS |E U H S

Acciaio: Inossidabile

Specifiche: Passaggio gas: 0.08mm

3 10 2 2
4 10 2 2
5 10 2 3
6 10 3 4
8 10 4 6
10 10 6 8
12 12 6 10

4

SW=
@8 %02

@3 H7/g6

INSERTO PER SFOGO GRS IISG
§

D14 302
@17 80

113302

M8

I

6
ez

7 12333

SPINA DIASSEMBLAGGIO ELEMENTI SCOMPONIBILI

| /;ﬂ/ = \ﬁ” e




TAPPO RAPIDO

Materiale: Acciaio + Viton

standard
serie F
o
|
serie F
o
|

6,5 7 6 7 15 12,5
8,5 9 8 9 16 13
105 125 10 12,5 18 13
125 125 11 12,5 19 13
14,5 12,5 11,5 12,5 20 13
12 12,5 25 13
14 12,5
TRPPO DEVIATORE

Materiale: Acciaio + Viton

6 10/12 15 16
8 10/14 16 21
10 13,5/16 18 21
1 16 19 21
11,5 16 20 21
12 16 25 21
14 16
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RACCORDO CE SERIE LUNGA H E

D1
(2}
=

Materiale: Ottone

L
100 125 150
1/8” GAS 6
1/4” GAS 6
RACCORDO CE SERIE NORMALE R |E
Materiale: Ferro zincato é swW
L
D1 SW L
1/8” GAS 4 40
1/4” GAS i 6 I 50




PROLUNGA INNESTO RAPIDO II H

Materiale: Ottone

@D1

IR6 6 10 14 120
240
360
IR9 9 14 17 150
300
450

PROLUNGA FILETTRTA E PH F

Materiale: Ottone

L
L2

| ! A

L

| | |
- A NN S
L1

a 83 a
Q SRS Q

EPRF-1 1/8" 1/8" 6 10,5 1 12 14 - - - - - -
EPRF-2 1/4" 1/8" 6 10,5 13 12 17 - - - = o o
EPRF-3 1/8" 1/4" 8,5 13,8 11 12 14 - - - - - -
EPRF-4 1/4" 1/4" 8,5 13,8 13 12 17 - - - - - -
EPRF-5 3/8” 1/4” 8,5 13,8 15 12 21 - - - - - -
EPRF-6 3/8” 3/8” 10,5 17,5 15 12 21 - - - = > -
EPRF-7 1/4” 3/8” 8,5 17,5 13 12 19 - - - - - -
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RACCORDO RAPIDO

ERR ERR 90 ERR 45 %,
Materiale: Ottone S _u e‘% N
i an2 y W i i 1
- | \“\' .
Specifiche: A richiesta vengono forniti ! . § 8 !
con guarnizioni in Viton 1 _ ab3 | _ o3 | _ @03
coD. D1 D2 D3 L L1 CONVALVOLA  SENZA VALVOLA
RR 6 6 10 18 47 - - -
RR 9 9 14 25 61 - - -
RR 90 6 6 10 18 M 18 - -
RR 90 9 9 14 25 52 24 - -
RR 45 6 6 10 18 M 18 - -
RR 459 9 14 25 52 24 - -
RR 6 H 6 10 18 47 - - -
RR 9 H 9 14 25 61 - - -
RR 6 D 6 10 18 47 - - -
RR 9D 9 14 25 61 - - -
NIPPLO PER RACCORDO RAPIDO ﬂ II
Materiale: Ottone N
- [
5 EI 8l 2
hd
L
CoD. D1 D2 D3 R L FILETTO INNESTO
NI18R6 1/8 9 11 6 24 N .
NI14R6 1/4 9 14 6 26 N .
NI14R9 1/4 13 14 9 26 gas cilindrico | N :
NI38R9 3/8 13 17 9 29 N .
NI12R9 1/2 13 22 9 29 N .
N18R6H 1/8 9 11 6 24 H
N14R6H 1/4 9 14 6 26 H
N14R9H 1/4 13 14 9 26 gas cilindrico H
N38R9H 3/8 13 17 9 29 H
N12R9H 1/2 13 22 9 29 H
N18R6D 1/8 9 11 6 24 D
N14R6D 1/4 9 14 6 26 D
N14R9D 1/4 13 14 9 26 gascilindrico | D
N38R9D 3/8 13 17 9 29 D
N12R9D 1/2 13 22 9 29 D




NIPPLO DA INCASSO SERIE IS II S

T
< n (@
H
Nippli con filetto gas conico BSPT
COoD. A B E D S/CE C H
1S8018 1/8 21 10 21 6 22 23 .
1S8014 1/4 21 12 21 8 22 23 J
1S8038 3/8 21 13 21 8 22 23 J
1IS12038 3/8 28 13 32 10 33 31 J
1IS12012 1/2 28 16 32 14 33 31 .
Prolunghe con filetto gas BSP
CoD. A L L1 D S C H
1S801850 1/8 50 26 21 6 22 23,5 .
1IS8018100 1/8 100 60 21 6 22 23,5 J
1IS8018150 1/8 150 60 21 6 22 23,5 J
1IS801450 1/4 50 26 21 8 22 23,5 .
1IS8014100 1/4 100 60 21 8 22 23,5 J
1IS8014150 1/4 150 60 21 8 22 23,5 J
1S8014200 1/4 200 60 21 8 22 23,5 .
RACCORDO RAPIDO SERIE PLS P|LS

PLS8008 8 o
PLS8010 10 o
PLS8012 12 o
PLS8013 27,5 44 77 13 12 .

PLS8016 27,5 44 77 16 16 .
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TAPPO CONICO M/ I@

Materiale: Acciaio brunito o Ottone

2D

)] L swW
1/8” GAS 9,5 3/16”
1/4” GAS 12,7 1/4”
3/8” GAS 14,3 5/16”
1/2” GAS 17,4 3/8”
ACCIAIO TRAFILATO LUCIDO II
Acciaio: 1.2210 e
= - ——
S
2000
D1 L= 2000
8 -
10 - S
12 -
14 -
16 -
18 o Possibile utilizzo
20 -
24 -
25 -
30 -




DEVIATORE DI FLUSSO D |E U

@D
Materiale: Peek TM + Viton
i
|
2

Specifiche: Temperatura massima di utilizzo: 200°C
B
: . :
A B C D E
12 28 9 | 6 .16
14 32 11 8 18
16 36 12 10 20
18 40 15 12 22
>
NNV =
W 7 \
L = e
7
\ %
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RAFFREDDATORE A FONTANA

P S

L1
L2 L
5 ——n———
(-}
=
=
£ RF8 8,5 1 4 0,25 4 13,5 18
RF-10 10,5 1 2,55 3 4 5 0,25 5 16 | 22 150 = 300 450 600
RF-12 12,5 1 6 0,5 5 | 165 @ 23 150 | 300 @ 450 = 600
RF-14 14,5 1 7 0,5 6 17 24 150 = 300 450 = 600
s —_ﬂ—_
(1)
§
RF-8F 1 0,25 4 13,5
RF-10F 10 1 2,5§ 3 4 5 0,25 5 16 22 150 300 450 600
RF-12F 12 1 6 0,5 5 16,5 23 150 300 450 600
RF-14F 14 1 7 0,5 6 17 24 150 300 450 600
RF-16F 16 1,2 8 0,5 8 19 27 150 300 450 600
RF-20F 20 1,2 12 1 10 20 29 150 300 450 600
RF-25F 25 1,2 15 1 12 22 33 150 300 450 600
RLA
D E——
s | L |
RLA-SM
I E———"
s [ 15
15
L
standard senza molletta
RLA-10 1 RLA-8SM
RLA-12 12 1 20 100 = 200 RLA-10SM = 10 1 18 | 100 | 200
RLA-14 14 1 22 100 200 RLA-12SM | 12 1 20 100 200
RLA-16 16 1 24 150 = 300 RLA-14SM | 14 1 22 | 100 @ 200
RLA-20 20 1 26 150 300 RLA-16SM = 16 1 24 150 300
RLA-25 25 1 28 150 = 300 RLA-20SM = 20 1 26 | 150 300
RLA-25SM = 25 1 28 150 300




RAFFREDDATORE A FONTANA IN PARALLELO

T @C

NN

7B

L1

L2 L

5 ——n——
£
4§ RFP8 85 1 4 0,25 5,5 13,5 18
RFP-10 105 = 1 2,5§ 8 4 5 0,25 7 16 | 22 150 | 300 450 = 600
RFP-12 125 1 6 0,5 8 165 23 150 300 @ 450 = 600
RFP-14 14,5 1 0,5 10 17 24 150 300 450 600
[T
" ——n——
@ RFP-8F 1 0,25 13,5
RFP-10F 10 1 2,5§ 83 4 5 0,25 7 16 22 150 300 450 600
RFP-12F 12 1 6 0,5 8 16,5 23 150 300 450 600
RFP-14F 14 1 7 0,5 10 17 24 150 300 450 600
RFP-16F 16 1,2 8 0,5 12 19 27 150 300 450 600
RFP-20F 20 1,2 12 1 14 20 29 150 300 450 600
RFP-25F 25 1,2 15 1 16 22 33 150 300 450 600
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RAFFREDDATORE A LAMA CON 0-RING

§ RL-6 6,5 0,7 1 6 7,5 100 200 300
RL-8 = 85 1 1 8 9 100 200 300
RL-10 10,5 1 1 10 ‘ 12,5 100 ‘ 200 ‘ 300
RL-12 | 125 1 1 12 125 100 200 300
RL-14 14,5 1 1 14 12,5 100 200 300
@ RL-6F 6 0,7 1 6 7,5 100 200 300
RL-8F 8 1 1 8 9 100 200 300
RL-10F 10 1 1 10 12,5 100 200 300
RL-12F 12 1 1 12 12,5 100 200 300
RL-14F 14 1 1 14 12,5 100 200 300
RL-1550F 16 1,2 1 15,5 13,5 150 300 450 600
RL-16F 16 1,2 1 16 13,5 150 300 450 600
RL-1950F 20 1,2 1 19,5 13,5 150 300 450 600
RL-20F 20 1,2 1 20 13,5 150 300 450 600
RL-2450F 25 1,2 1 24,5 13,5 150 300 450 600
RL-25F 25 1,2 1 25 13,5 150 300 450 600




GRANO A SFERR

Specifiche: Filettatura ISO Passo Grosso, DIN 13-1

=
o
-
w

4 2,5 9 08
5 3 | 02 | 0,9
6 35 14 1
8 5 16 1,5

10 6 19 2

12 8 5o 2,5

16 10 24 3,5

TRASCINATORE IR
JI N
4 NN\ Sy ﬂi
|_f1 L3‘ L2 K I SW
L
D1 D2 D3 M A K SW L L1 L2 L3

i¢ 18 13 8 88 4 6 T2 23 25 14




CUNED DI CONTRASTO C@Z / C@X

D
PR s 250
Acciaio: Acciaio temperato /(—-\
[l
D) A P A
NEENEERT AN
sal M ||| 25 P | P | P
E Afgms L o
CcCz | 14 10 | 24 | 24 | 8 | 25 300 | 400 | 500
ccxX 20 12 34 34 10 25 300 @ 400 500
GUIDA PIANA PGZ PGX
C 133
Acciaio: Acciaio temperato g,
a -
t t = 1
i A
| A% | 125 P | P | P
Specifiche: Viti con testa bassa
PGz 17 6 75 M5 | 4 | 25 300 | 400 | 500
10 M6 5 . 25 300 | 400 | 500

PGX 22 9

72



GUIDA AL

S10°0-
SL00+ g

+0.02
Al

Acciaio: Acciaio temperato

L]

VITE

COD.

500
500

400
400

300
300

25
25

6,5
6,5

M6

19
19

10 19
24

14

14
14

GLZ
GLX

M6

GUIDA A T

ArEyan

1
|

e
|

G100~
sioo+ &

Acciaio: Acciaio temperato

VITE

COD.

500
500

300
300

25
25

6,5
6,5

19 24 M6
24

24

14
14

GTZ
GTX

M6

10
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DISPOSITIVO AGGANCIO / SGANCIO REGOLABILE CON FERMO PIASTRA

Funzionamento: Durante I'apertura dello stampo la molla a lamella (13) tiene I'asta (9) nella posizione di trascinamento. L'asta & ancorata alla
sua base (15) con un perno (12) che ne permette la rotazione. L'aggancio della piastra da trascinare al dispositivo € garantito dal contatto fra il
blocchetto temperato (11) che sifissa con due viti e la testa (10) che viene applicata all’asta. La lunghezza dell’asta (9) puo essere accorciata,
in quanto non temprata. La spina di sganciamento (14) & fissata nella testa (10) del dispositivo ed il movimento di apertura dello stampo la fa
scorrere lungo la barra di appoggio (1) su cui viene fissato il salterello (2). La zigrinatura (3) consente un posizionamento preciso del salterello.
Quando la spina di sganciamento (14) incontra e supera il saltarello (2) la forza della molla (13) viene vinta e I'asta si solleva effettuando lo
sganciamento della piastra. Il blocchetto di sicurezza (6) puo essere fissato sull'asta regolabile con una vite (8) ed un fermo (7) per impedire
alla piastra, ormai sganciata, di superare I apertura desiderata. Durante la chiusura stampo, il salterello (2) viene scavalcato dalla spina (14)
ed il sistema ritorna nella posizione iniziale.

Montaggio: La base (15) viene inserita in una sede e fissata con una vite sulla piastra mobile. Il blocchetto (11) viene fissato con 2 viti,
mentre la barra di appoggio (1) viene fissata con una vite e due spine cilindriche sulla piastra fissa. La regolazione del saltarello (2) avwiene
svitando parzialmente una vite (5) e posizionandolo nel punto desiderato. Il bloccaggio avviene grazie ed un fermo (4) posizionato sul lato
opposto del salterello. Lo stesso procedimento & valido per il fermo piastra (3) e relativa vite (8) e fermo (7). Con questo sistema & possibile
regolare I'apertura delle piastre anche dopo il montaggio del dispositivo. I modello FIX (Tipo 03, 04, 05) non prevede la regolazione del
salterello, la cui posizione viene definita con precisione prima dell’installazione.




LEVA

(h38...

50 9 ~ 20 50 © 20
@10.5 = - < o -—
Rl \ | T s — 1% 8 5 To
=] ©
5l LN Ni==ng| @F ; o) emmE
f L _
‘ 104 | gios ||
0 @6 H7/96 9 @6 H7/g6
2 .
| !
[ Il el - Il
I T e 1 il = —1
10 || | 0 | HIF 0 || | L1 | ‘
152 L
TIPO - TYPE -TYP CoD. L1 L TIPO (HID
1 ZH 90/1 e
170 252 2 ZH 90/2
220 302 ‘ 3 ZH 90/3
270 352 4 ZH 90/4
90 172 1 BIS ZH 90/1 BIS
BARRA DI APPOGGI0 ZH 9
/ 0o
@8.4 ~ ‘ -
i ir
r [{e]
S (i , N
|20 30 ‘ 24 ‘
o 7 @6 H7
E— " — - N e -
15 |
32 &
L
Barra per Box R Barra per Box Fix
L3 MAX L2 L1 L TIPO COD. L TIPO CoD.
TYPE TYPE
TYP TYP
60 110 120 140 01 ZH 90/01 200 03 ZH 90/03
124 174 184 204 02 ZH90/02 250 04 ZH 90/04
170 220 230 250 06  ZH 90/06 300 05 ZH 90/05
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DISPOSITIVO EXTRA COMPLETO

40

27

© . @8.4 ®
5 - &
e © e ) N
N = ¢ —TH—
Ll er2s
10 o @12 H7ig6 o
—ﬂ— @10 H7 ® i E— -
I = 1 Il
[ ETe=—— 11
1 .
- 30 | 256 |—|I|—
~N
379
ZH 91/A ZH 91/B
COMPOSIZIONI STANDARD
Cod. BOX 140 R 2 x ZH 90/1 + 2 x ZH 90/01
Cod. BOX 200 R 2 x ZH 90/2 + 2 x ZH 90/02
Cod. BOX 250 R 2 x ZH 90/3 + 2 x ZH 90/06
Cod. BOX 140 BIS 2 x ZH 90/1 BIS + 2 x ZH 90/01
Cod. BOX 200 FIX 2 x ZH 90/2 + 2 x ZH 90/03
Cod. BOX 250 FIX 2 x ZH 90/3 + 2 x ZH 90/04
Cod. BOX 300 FIX 2 x ZH 90/4 + 2 x ZH 90/05
Cod. BOX 400 FIX 2xZH 91/A + 2xZH91/B




DISPOSITIVO AUTOMATICO DI ESTRAZIONE

Funzionamento:

1) Iniezione materiale a stampo chiuso (vedere figura 1).

2) Stampo in posizione di estrazione. Il perno fissato sull’estrattore della
macchina si aggancia al corpo del dispositivo, permettendo I'estrazione
del pezzo stampato (vedere figura 2).

3) Prima di effettuare la chiusura dello stampo, il perno agganciato all’e-
strattore della macchina consente, tramite il corpo del dispositivo, il ritor-
no del tavolino nella posizione di sicurezza. A questo punto & possibile
eseguire la chiusura dello stampo, senza che i carrelli interferiscano con
gli estrattori (vedere figura 3).

Montaggio: Fissare il corpo del dispositivo sul tavolino d’estrazione ed il
perno sull’estrattore della macchina. Questo dispositivo & consigliato per
gli stampi con carrelli, in quanto garantisce che questl ultimi non interferi-
scano con le spine di estrazione od estrattori.

W

AT

Figura 1
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Figura 2
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Figura 3
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DISPOSITIVO AUTOMATICO DI ESTRAZIONE H G 8

S 8 w _Eﬁgiﬁiﬂc‘éf?m
LOCHDURCHLAUF
402/412 Q1 401/411
o Q
s = O EE
— s
E|D ’ A
L

402 «<— > 401 2400Kg

412 <« > 411 3200 Kg

10x1,5 402 13* 15 40 38 38 48 52 16x1,5

12x1,75 412 17# 18 58 56 52 65 68 16x1,5

14x2 18x1,5

16x2 20x1,5

411 68 25 35 16x2 24x1,5

18x2,5 27x1,5

20x2,5 30x1,5
24x3
27x3
30x3,5

Esempio di ordinative: 401xM + 402xM1 / 411xM + 412xM1

* Aperto
* Chiuso

# Aperto
# Chiuso




UITE A COLLETTO CON GAMBO RETTIFICATO U G
IS0 7379

.

10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100110120140160200

aD1

Classe di resistenza: 12,9

Specifiche: Filettatura ISO Passo Grosso, DIN 13-1

] D D1 K sw I L

5 6 10 45 3 95 - - - = = = - = - -/ - - - -
6 8 13 5,5 4 11 e
8 10 16 7 5 13 T T T e
10 12 18 9 6 16 === = = = =2 = = = = = = = = = = =
12 16 24 11 8 18 B T
16 20 30 14 10 22 slolaolcolalclalalalalclalclals
20 24 36 16 12 27 S T R T e e
UITE A COLLETTO CON DISTANZIALE RETTIFICATO - KRT H H I
=
é []
Classe di resistenza: 12.9 (1200 N/mm? ~ s
ol B H--——- S S —— 5[
Q I
e
Specifiche: Filettatura ISO Passo Grosso, DIN 13-1
Note: Fornite con o-ring * da rimuovere prima dell’utilizzo

I )

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100110120140150 160180200 220 230

6 10 15 6 | 5 - - - - - - ool o oo
R R R R R R R R R N N A

10 15 23 75 8 I R T I I I
12175 27 9 10« s e s s s s s s o oo oo
16 23 34 11 14 S D
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RISCALDATORE ULTRAMAX  ccon reRmacorria o sEnza TeRmAcopPIA)

Misure: mm

oD - 6,5 (-0,03/-0,05) oD -8 (-0,04/-0,06) 0D -10 (-0,04/-0,07) 0D -12,5 (-0,05/-0,08)

L W/230V  W/cm® L W/230V  W/em’ L W/230V  W/ecm® W/230V  W/ecm®
40 125 22 40 150 21 40 150 18 40 200 20
150 27 200 28 200 24 250 25
175 31 50 150 16 250 30 50 300 22
200 36 200 22 50 200 18 400 29
50 150 20 250 27 250 22 60 300 17
175 24 60 200 17 300 26 400 23
200 27 250 21 60 250 18 80 400 16
250 34 300 25 300 21 500 20
60 200 21 80 200 12 400 28 100 500 15
250 26 250 15 80 250 12 130 600 14
300 32 300 18 300 15 160 800 13
80 200 15 400 24 400 20 200 1000 14
250 19 100 200 9 100 300 1 250 1250 14
300 22 250 12 400 15 300 1500 14

100 250 15 300 14 500 19

300 17 400 19 130 300 8

400 23 130 250 9 400 11

300 10 500 14

400 14 160 400 9

160 300 8 600 13

400 11

500 14




RISCALDATORE ULTRAMAX  ccon reRmacopin o SEnzA TERMACOPPIA)

Misure: Pollici

oD - 1/4" 6,35mm (-0,03 / -0,05) oD - 3/8" 9,52mm (-0,04 / -0,07) oD - 1/2" 12,7mm (-0,05 / -0,08)

L W/230V  W/em® L W/230V  W/cm® L W/230V  W/em®
11/2" 38,1mm 125 24 11/2" 38,1mm 150 17 11/2" 200 22
150 29 200 22 250 27
175 34 250 28 1.3/4" 250 20
200 38 300 33 300 25
2" 50,8mm 150 20 1 3/4" 44,Amm 150 17 2" 300 20
175 23 200 22 400 26
200 26 250 28 21/2" 300 16
250 33 300 33 400 21
21/2" 63,5mm 200 20 2" 50,8mm 200 18 3" 400 17
250 25 250 22 500 21
300 30 300 27 31/2" 500 17
3" 76,2mm 200 16 2 1/2" 63,5mm 250 17 4" 500 15
250 20 300 20 5" 600 14
300 24 350 23 6" 750 14
31/2" 88,9mm 250 16 3" 76,2mm 250 14 7" 1000 15
300 20 300 16 8" 1000 13
4" 101mm 250 14 350 19 9" 1200 14
300 17 400 22 10" 1200 13
400 23 31/2" 88,9mm 300 14 12" 1500 13
400 18
500 22
4" 101mm 300 12
400 15
500 19
5" 127mm 400 12
500 15
6" 152,4mm 400 10
500 12

600 15
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RESISTENZA A FASCIA PER UGELLO

Su richiesta disponibili con termocoppia a

Fascia 0 a Lamina

RF

I [ B
25 30 90
30 25 90

30 110
35 130
40 150
35 25 110
30 130
35 150
40 170
45 190
40 25 125
30 150
35 175
40 220
45 225
42 25 130
30 160
35 180
40 210
45 25 140
30 170
35 200
40 230
45 250
50 280
55 310

L

50 20 120
25 150

30 190

35 220

40 250

50 310

60 380

55 20 140
25 170

30 210

35 240

40 280

50 350

60 20 150
25 190

30 220

35 260

40 300

50 380

60 450




TERMOCOPPIA ]Il@m NS

[a) < 7o)
Tipo: J S} S S
T
Standard: 2000 mm cavi - Rosso (+) Blu (-)
L 53.5 2000

1 100

1 200
1,5 : 100
1,5 200

TERMOCOPPIA I @ ﬂ 4

24

I

o
Q
W T —F 3=

o4
Standard: 2000 mm cavi - Rosso (+) Blu (-) 44‘@%

Tipo: J

a6

—+O- O TS ==
6 | 7 | 7

4,0 ] 20,0

TERMOCOPPIA AD ASOLA I Cﬂ 1' H ﬂ |E |L |L [D]

o]
Tipo: J 8
T
Standard: 1000 mm cavi - Rosso (+) Blu () %
<>
G:J?‘NIIHI|I|IIHIIHIIHHHHHIIHHIIIIHHI E——
Q
D VITE & 28 | 2000
5,2 ] M5
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TERMOCOPPIA A LAMINA

[CNTPIRTTR

Tipo: J

Standard: 2000 mm cavi - Rosso (+) Blu (-)

a
< Q

ZEMM: = — T =K

o —— P = 1=
L 2000

D A B L

4 0,7 10 20

5 0,7 14 21,5
TERMOCOPPIA I C ﬂ 2

a 1/4" GAS Uni 338

Tipo: J S

Standard: 2000 mm cavi - Rosso (+) Blu (-)

180 max ‘ 2000

6 15
6 35
TERMOCOPPIA

Tipo: J

Standard: 2000 mm cavi - Rosso (+) Blu (-)

8 15
8 35

1/4" GAS Uni 338

2000




COLONAA DI GUIDA CON TESTA @I

Acciaio: Da cementazione v/’m

Ra 0.2

D1 h4
/7\’\0

@D2 sb

Durezza: HRC 60-62

L1:83

85 95 105 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

1516 26 6 30 - = = = = - - -
1718 28 6 30 - - - -
35 N N
40 s | e | e
19/20 30 7 30 - - -
35 S A
40 - -
24/25 36 8 35 - - - ‘ ‘
40 - - - - -] -] -
30/31 45 8 40 ‘ - - [ -1 R I R
45 ‘ ‘ [ S A S R B
40/41 55 8 60 5 c ‘ ‘
70 T
50/561 70 10 70 U U U U U A

C0LONNA DI GUIDA SENZA TESTR Bﬂ

Acciaio: Da tempra superficiale

B
B
D1 h4
T

Durezza: Superficie HRC 60-63 Resistenza al cuore 900 N/mm?

D1 s6

85 95 105 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

15/16 5 16 - - - - - - - -
17/18 6 18 - - - - = = = - - - -
19/20 7 20 - - - - - - - - - - -
24/25 8 25 - = = = = = - - - -

30/31 8 30 e I T R B B
40/41 10 40 U R T R I U N AU ES IR B
50/51 10 50 N T e T
63 10 63 A N R T
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C0LONNA DI GUIDA CONICA

Acciaio: Da tempra superficiale

“
@D1 h4
B

Ra 0.8 / /Ra0.2

I: \
2 N -1 T S S L1
Durezza:  Superficie HRC 60-63 Resistenza al cuore 900 N/mm?
L3 f
L1 L2
Bs
24 /25 48 8 8 20 115 40/ 41 63 10 10 25 170
135 185
155 200
170 225
185 250
200 300
30/ 31 57 8 8 20 135 400
155 50/ 51 80 10 10 25 185
170 200
185 225
200 250
225 300
250 400
300 63 86 10 10 25 200
225
250
300
400
RONDELLA

ERON

Acciaio: UNI 35S Mn Pb 10

Specifiche: Utilizzare con CO

D1

28
36
43
53
70

D2

8,7
8,7
10,7
10,7
10,7

D1

D2

ECO-50

-

24/25
30/31
40/41
50/51
63

W 0 0 o O




COLONNA DI GUIDA ESTRAIBILE

Acciaio:

Da tempra superficiale

Durezza:

Specifiche:

Superficie HRC 60-63
Resistenza al cuore 1000/1050 N/mm*

Da corredare con nr. 3 staffe e viti M8x20

< [{e) g ;2 <
= X ||8 o~ <
-~ — 0 g 0
ol o S o N
Q Q Q
- Ra 0.2 Z
\
Bl
8
5735 L2
L1132 L35

70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 280 320 360 400

18/19
24/25
30/32
40/ 42
50/52
63

25
32,4
42,8
51,8
64,8
76,8

18 20 7 8x1,25

24 25 7 10x1,5

30 25 7,5 10x1,5

37 30 8 12x1,75

45 30 9 12x1,75

49 30 10 12x1,75
-

X MIN |

A B LUNGA MEDIA CORTA
18/19 17,1 24,6 43 33 24
24/25 20,8 28,3 64,5 435 245
30/32 26 33,5 68,5 455 24,5
40/ 42 30,5 38 81,5 48,5 24,5
50/ 52 37 44,5 86,5 51,5 24,5

43 50,5 93,5 53,5 24,5
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STAFFA SI H IF IF H

COoD. MOD. 0 A B C H D D1
ST1 BEBG 18 + 562 20 20 10 7 7 11
ST1 | BEBG ~ 63-80 32 32 | 16 | 11,5 | 11,5 | 17,5
ST2 BE/CE 18 + 63 20 17.3 10.5 4 8,2 -

INGRASSATORE

= + - }
L |8
6x1 6,5 13,5 5 7
10x1 6,5 17,5 : 7,2 1

1/8" 6,5 ‘ 17,5 7,2 11




BUSSOLA DI GUIDA LISCIA

(/w)
p—)

@D2 s6
@D2 h4

*
Acciaio: Da cementazione é

/Ra0.8
Durezza: HRC 60-62 B ‘N ] % ﬁ § // 5 | f
+0.5
-05

f

L1
L5
L L1 L L1
+0,006 / +0,010 15/16 26 50 31 35 19
+0,006 / +0,010 17/18 | 28 55 36 45 | 29
+0,006 / +0,010 19/20 30 60 41 45 29
+0,006 / +0,010 24/25 36 70 46 50 32
+0,008 / +0,012 30/ 31 45 80 51 55 37
+0,008 / +0,012 40/ 41 ‘ 55 100 71 60 42
+0,008 / +0,012 50/ 51 70 100 7 60 42
+0,008 / +0,012 63 85 100 71 ‘
BUSSOLA DI GUIDA LISCIA CON RIPORTO 10 BRONZO ﬂ
| p:
N o *
Acciaio: Da cementazione, con bronzo 8 8 &

v/m
Durezza: HRC 60-62 B J‘I‘LWUV [ v/m
<

f L1783

+0
L-os

D1 * D1 D2 SERIE NORMALE SERIE CORTA

L L1 L L1
+0,006 / +0,010 24 /25 36 70 46 50 32
+0,008/ 40,012 30/ 31 ‘ 45 80 | 51 55 37
+0,008 / +0,012 40/ 41 55 100 71 60 42
+0,008/ +0,012 50/ 51 ‘ 70 100 ‘ 71 60 42
+0,008 / +0,012 63 85 100 ‘ 71
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BUSSOLA DI GUIDA CILINDRICA Con COLLARE E FORI DI FISSAGGI0

*“_ 2 iRa 0.8
D o
Acciaio: Da cementazione S v/m
S 2
Ra0.2 ]| S
Durezza: HRC 60-62 Jﬁm Q
1/8" Gas | |
=|=| L1:82
L
D1* D1 D2 D3 D4 L1 L VITE
+0,006 / +0,010 24 /25 40 63 50 43 63 M5
+0,008 / +0,012 30/ 31 48 72 58 47 72 M5
+0,008 / +0,012 40/41 58 83 70 52 80 M6
+0,008/+0,012 50/ 51 70 103 86 58 100 M8
+0,008 / +0,012 63 85 120 100 57 100 M8
BUSSOLA DI GUIDA CONICA CON COLLARE E FORI DI FISSAGGIO
2 Ra 0.8
* 2 i
Acciaio: Da cementazione Sle L —
=
-
— - o~
| 5
Durezza: HRC 60-62 | S
Ra 0.2
£ L1:82
L
D1* ]| D2 D3 D4 L1 L VITE
+0,006 / +0,010  24/25 40 63 50 43 63 M5
+0,008 / +0,012 30/ 31 48 72 58 a7 72 M5
+0,008/+0,012 40/ 41 58 83 70 52 80 M6
+0,008 / +0,012 50/ 51 70 103 86 58 100 M8
+0,008 / +0,012 63 85 120 100 57 100 M8




BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE FORI DI FISSAGGIO E RIPORTO 1A BRONZO

i Ra 0.8

Ra0.8

D1 *
v/ﬁ

Acciaio: Da cementazione con bronzo

/Ra0.2 1

=
I
D2 h4

Durezza: HRC 60-62

1/8" Gas | |
== L1383
L
Esecuzione: |l riporto in bronzo per lo scorrimento € eseguito con tecnologia Pedrotti
D1* D1 D2 D3 D4 L1 L VITE
+0,006 / +0,010 24/25 40 63 50 43 63 M5
+0,008 / +0,012 30/ 31 48 | 72 | 58 47 72 M5
+0,008 / +0,012 40/ 41 58 83 70 52 80 M6
+0,008 / +0,012 50/ 51 70 103 86 58 100 M8
+0,008 / +0,012 63 85 120 100 57 100 M8

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE FILETTATA, CON GHIERA

(w/w)
(@

Acciaio: Da cementazione a
— S
ol s B
Durezza: HRC 60-62 Q Ra02
[~
\
L1
S 0.2
D1* D1 17] D3 ] L L1 L2 D S
+0,006/+0,010 15/16 26 30 M24x1,5 45 14 20 38 8
+0,006 /+0,010 17/18 28 | 34 M26x1,5 50 14 25 40 8
+0,006 / +0,010. 19/20 30 34 M28x1,5 55 17 26 42 8
+0,006 / +0,010° 24/25 36 40 M35x1,5 55 17 26 50 8
+0,008/+0,012 30/31 45 49 M45x1,5 65 19 32 65 10
+0,008/+0,012 40/41 55 ‘ 59 M55x2 75 24 32 75 11
+0,008/+0,012 50/ 51 70 74 M65x2 80 25 38 85 12




BUSSOLA DI GUIDA ESTRAIBILE IN ACCIAID B

T L2 35E
N N | & o *
. . . [alNaliaNlal -~
Acciaio: Da cementazione SERSEESIRS] g
8 |
Durezza: HRC 60-62 T \ Ra02
1117
I i
L:3&
Specifiche: Da corredare con nr. 3 staffe e viti M8x20
o INGOMBRO
A B
18/19 21,7 29,2
24/25 26,7 34,2
30/32 31,2 38,7
40/42 36,2 43,7
50/52 44,2 51,7
63 50,7 58,2
D1 L D2 D3 D4 L1 M
+0,006 / +0,010 18/19 33 28 29 34 18 6x1
+0,006 / +0,010 24/25 37 38 38 44 22 6x1
+0,008 / +0,012 30/32 44 45 45 53 29 6x1
+0,008 / +0,012 40/ 42 52 54 55 63 37 6x1
+0,008 / +0,012 50/ 52 62 65 70 79 47 6x1
+0,008 / +0,012 63 75 81 83 92 60 6x1
D1 L D2 D3 D4 L1 M
+0,006 / +0,010 18/19 50 28 29 34 18 10x 1
+0,006 / +0,010 24 /25 55 38 39 44 23 10 x 1
+0,008 / +0,012 30/32 60 45 48 53 26 10x1
+0,008 / +0,012 40/ 42 67 54 58 63 30 10 x 1
+0,008 / +0,012 50/ 52 75 65 74 79 35 10x1
+0,008 / +0,012 63 90 81 87 92 48 10 x 1
D1 L D2 D3 D4 L1 M
+0,006 / +0,010 18/19 60 28 29 34 23 10x 1
+0,006 / +0,010 24 /25 80 38 39 44 23 10 x 1
+0,008 / +0,012 30/32 90 45 48 53 26 10x1
+0,008 / +0,012 40/ 42 100 54 58 63 30 10x 1
+0,008 / +0,012 50/ 52 110 65 74 79 35 10x1
+0,008 / +0,012 63 130 81 87 92 48 10x 1

Esempio di ordinative: D1xL




BUSSOLA DI GUIDA ESTRAIBILE IN BRONZO B

< | © | <=
| x |29 %7
N AN | S [s2) *
L, ) alalal o -
Acciaio: Da cementazione con bronzo SERSEESERS) 8
8 |
Durezza: HRC 60-62 — N \/ J\| fRa0z
A
L
L1:8% || 5%2
L 68

“ INGOMBRO Specifiche: Usare con nr. 3 staffe e viti M8x20
A B

18/19 21,7 29,2
24/25 26,7 ‘ 34,2
30/32 31,2 38,7
40/42 36,2 ‘ 43,7
50/52 44,2 51,7
50,7 58,2
S
+0,006 / +0,010 18/19 33 28 29 34 18 6x1
+0,006 / +0,010 24 /25 37 38 38 a4 22 6x1
+0,008 / +0,012 30/32 44 45 45 53 29 6x1
+0,008 / +0,012 40/ 42 52 54 55 63 37 6x1
+0,008 / +0,012 50 / 52 62 65 70 79 47 6x1
+0,008 / +0,012 | 6x1
o |
+0,006 / +0,010 18/19 50 28 31 34 18 10x 1
+0,006 / +0,010 24/ 25 55 j 38 j 39 44 j 23 - 10x1
+0,008 / +0,012 30/32 60 45 48 53 26 10x 1
+0,008 / +0,012 40/ 42 67 | 54 | 58 63 | 30 . 10x1
+0,008 / +0,012 50 / 52 75 65 74 79 35 10x1
+0,008 / +0,012 ‘ ‘ | 10x 1
o
+0,006 / +0,010 18/19 60 28 31 34 23 10x1
+0,006 / +0,010 24 /25 80 | 38 | 39 44 | 23 . 10x1
+0,008 / +0,012 30/32 90 45 48 53 26 10x1
+0,008 / +0,012 40/ 42 100 ‘ 54 ‘ 58 63 ‘ 30 -~ 10x1
+0,008 / +0,012 50 / 52 110 65 74 79 35 10x 1

+0,008 / +0,012 63 130 3 81 ‘ 87 92 3 48 10x1




BUSSOLA DI GUIDA ESTRAIBILE IN ACCIAIO PER GABBIA A SFERA CORTA

N
S

@D2 h4
@D2 k6

Acciaio: Da cementazione

@D 3%
@D1

Durezza: HRC 60-62

L1734 13
L8
Specifiche: Da corredare con nr. 3 staffe e viti M8x20
TIPO CORTA

D1 DD 2D 3D 4L L1 AB

18 24 38 38 44 36 23 27,5 35,5
19 ‘ 25 ‘ 38 ‘ 38 ‘ 44 ‘ 36 ‘ 23 ‘ 27,5 ‘ 35,5
24 30 45 45 51 40 27 31 39
25 | 31 | 45 | 45 | 51 | 40 | 27 | 31 | 39
30 38 54 54 62 45 32 36 44
32 ‘ 40 ‘ 54 ‘ 54 ‘ 62 ‘ 45 ‘ 32 ‘ 36 ‘ 44
40 48 65 66 79 50 37 44,5 52,5
42 | 50 | 65 | 66 | 79 | 50 | 37 | 44,5 | 52,5
50 58 81 80 90 80 67 51 59

52 | 60 | 81 | 80 | 90 | 80 | 67 | 51 | 59




BUSSOLA DI GUIDA ESTRAIBILE IN ACCIAIO PER GABBIA A SFERA LUNGR 7 |L

-0.015
-0.020

@D2 h4
@D2 k6

Acciaio: Da cementazione

@D

Ra 0.8

@D3 13}

D1

Durezza: HRC 60-62

b o
] _ p O

Rav2 |2 00000000000

- 000000000000
=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0_4

Specifiche: Da corredare con nr. 3 staffe e viti M8x20
TIPO LUNGA
D1 D D2 D3 D4 L L1 L2 A B
18 24 38 38 44 80 28 52 27,5 35,5
19 25 38 38 44 80 28 52 27,5 35,5
24 30 45 45 51 90 32 58 31 39
25 31 45 45 51 90 32 58 31 39
30 38 54 54 62 100 36 64 36 44
32 40 54 54 62 100 36 64 36 44
40 48 65 66 79 112 40 72 445 52,5
42 50 65 66 79 112 40 72 44,5 52,5
50 58 81 80 90 130 46 84 51 59
52 60 81 80 90 130 46 84 51 59
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BUSSOLA DI GUIDA AUTOLUBRIFICANTE LISCIA B

€ L~
~ [
Materiale: CuZn24AI6 fa) N -
Q [m)
Ra 0.8 Q
°q g \ ‘i ]
1 A" B
Durezza: > 180 HB \'?\ 0O o §g o Ra0.8
qy ] s

Specifiche: per bloccaggio foro G7

8 10 12 15 16 20 25 30 35 37 40 47 50 60 70 77 80 95 100 120

8 12/ 205 - | - | -] -
1014|2105 - | - | - | - -

10 15 2 05 -

12 18 2 05 - - | - - - -

13 19 2 05 = - -

14 20 2 05 - - - - - | -

15 21 2 08 s o | o - - -

16 22 2 08 - -] - - - - - -

18 24 2 08 - S I R -

19 25 2 08 -

20 28 4 08 = I D I R -

20 30 4 08 - - - - -

24 32 4 08 -

25 32 4 08 -

25 33 4 08 S S e I I e

25 35 4 08 S D R = -

28 38 4 08 - -

30 38 4 08 === - - - -

30 40 4 08 - -] -] - = - -

32 42 4 08 - - -

35 44 4 08 S o | o - - -

35 45 4 08 - -] -] - - - -

38 48 4 15 - - -

40 50 4 15 I R = - - - -

40 55 4 15 - -] - - - -

45 55 4 15 - - - - -

45 56 4 15 - - - - -

45 60 4 15 - - - - - - -

50 60 4 15 -] - = - - - - -

50 62 4 15 - - - - - -

50 65 4 15 - - -] -] - - -
55 70 4 2 - - - -

60 74 4 2 -] - - - -] - -

60 75 4 2 - | - - - -] - - -
63 75 4 2 - - - -
65 80 4 2 - -] - -

70 85 4 2 - - - - - - -
70 90 4 2 - - - - -
75 90 4 2 - - - -
75 95 4 2 - - - -
80 96 4 2 - - - - - - -
80 100 4 2 - - - - - - -




BUSSOLA DI GUIDA AUTOLUBRIFICANTE ESTRAIBILE

Materiale: CuZn24A6

Durezza: > 180HB

Specifiche: Corredare con staffe ST-2

“ INGOMBRO
A B

18/19 17,5 25
24/25 20 | 27,5
30/32 235 31
40/42 28,5 | 36
50/52 335 4
63 425 | 53,5
80 51 62
D1 17 D3 D4 R
18/19 28 29 34 3
49 36 A
18/19 28 31 34 3 50 18 B
69 26 B
70 18 B
24/25 38 39 44 3 36 23 A
54 41 A
24/ 25 38 4 a4 3 55 23 B
79 32 B
80 23 B
30/32 45 48 53 3 43 30 A
59 46 A
30/32 45 50 53 3 60 26 B
89 36 B
90 26 B
40/ 42 54 58 63 3 49 36 A
66 53 A
40/ 42 54 60 63 3 67 30 B
99 46 B
100 30 B
50/ 52 65 74 79 5 59 46 A
74 61 A
50/ 52 65 76 79 5 75 35 B
109 56 B
110 35 B
63 81 87 92 6 74 61 A
88 75 A
63 81 89 92 6 89 a7 B
128 65 B
129 a7 B
80 100 106 111 8 89 76 A
80 100 108 111 8 98 46 B
148 75 B
149 a7 B




BOCCOLA A RICIRCOLO DI SFERE

2D

o | ©

o = =
8 = = a
D320 a 8 DS30 a8

1
N.L.: Numero linee di sfere T I i i
| | [ s | L1 ]| )
L : La L3 L
L

0 SFERE N.L.
DS10 2035 20 35 32 29 6 36 3 6
DS10 2535 25 35 40 29 6 45 3 8
DS10 2545 25 45 40 39 6 45 3 8
DS10 2555 25 55 40 49 6 45 3 8
DS10 3245 32 45 50 37 8 56 4 8
DS10 3263 32 63 50 55 8 56 4 8
DS10 4045 40 45 60 37 8 64 4 8
DS10 4063 40 63 60 55 8 64 4 8

0 SFERE
DS20 1222 12 30 24 16 6 22 8 28 3 5
DS20 1622 16 30 28 16 6 22 8 32 3 6
DS20 1626 16 35 28 20 6 26 9 32 3 6
DS20 2026 20 35 32 20 6 26 9 36 3 6
DS20 2035 20 44 32 29 6 35 9 36 3 6
DS20 2526 25 35 40 20 6 26 9 45 3 8
DS20 2535 25 45 40 29 6 35 10 45 3 8
DS20 2545 25 55 40 39 6 45 10 45 3 8
DS20 2555 25 65 40 49 6 55 10 45 3 8
DS20 3245 32 57 50 37 8 45 12 56 4 8
DS20 3263 32 75 50 55 8 63 12 56 4 8
DS20 4045 40 | 57 | 60 37 8 45 | 12 | 66 4 8
DS20 4063 40 75 60 55 8 63 12 66 4 8
COoD. D L D1 L1 S 0 SFERE N.L.
DS30 1230 12 30 24 20 1,3 3 5
DS30 1630 16 30 28 19 1,6 3 6
DS30 1635 16 35 28 24 1,6 3 6
DS30 2035 20 35 32 24 1,6 3 6
DS30 2045 20 45 32 34 1,6 3 6
DS30 2535 25 35 40 23 1,8 3 8
DS30 2545 25 45 40 33 1,8 3 8
DS30 2555 25 ‘ 55 40 43 1,8 3 8
DS30 3245 32 45 50 33 2,1 4 8
DS30 3263 32 ‘ 63 50 51 2,1 4 8
DS30 4045 40 45 60 33 2,1 4 8
DS30 4063 40 63 60 51 2,1 4 8




GABBIA A SFERA

Esecuzione: In ottone (OT58), con sfere grado extrapreciso.

@D
D1

] e
12 16 40 32 40 56

56 80
18 24 48 115
56 40 48 63
7 90
1 133
19 25 48 42 50 63
71 90
91 133
24 30 48 50 58 85
7 100
102 133
25 31 48 52 60 85
71 100
102 133
30 38 56 63 4 133
80
95

115




100

PUNZONE A ESECUZIONE NORMALE

DIN 9861 DA

Acciaio: Per lavorazioni a freddo

Durezza: Gambo HRC 62 +2 Testa HRC 45 + 5

60°

e @02
| |
A ]
[(6)]

v/R*

@D3
@D1 h6

T
zeed/

Esecuzione: Gambo del punzone finemente rettificato e lappato, testa ribattuta a caldo e rinvenuta. Lingrossamento del collo “D3” sotto
la testa, dovuto alla ribattitura, & generalmente inferiore a quanto prescritto dalla norma DIN 9861.

I R - |

71

80 100

2,0 3,0
21-22 3,2
2,3-2,5 3,5
2,6-29 4
3,0 - 3,4 4,5
3,5-3,9 5,0
4,0-4,4 5,5
45-4,9 6,0
5,0 - 5,4 6,5
5,5 - 5,9 7,0
6,0 - 6,4 8,0
6,5 - 7,4 9,0
7,5-8,4 10
8,5-9,4 11
9,5-10,4 12
10,5 - 11,4 13
11,5-12 14

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
1

[ N G U Gy

D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,03
D1 +0,04
D1 +0,04
D1 +0,04
D1 +0,04
D1 +0,04
D1 +0,04




PUNZONE N ESECUZIONE DI QUALITA B

DIN 9861 D

Acciaio: WS

@D1 h6

Ra0.3

Durezza: Gambo HRC 62 + 2 TestaHRC 45 + 5

60°
/\7 D2 %45
| |
F
.
goed

+0.5
L%

™

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

71 80 100 71 80 100
0,6 1,1 0,2 * * * 9,5 12 1 - - -
0,7 1,3 0,2 * * * 9,6 - 9,9 12 1 * * *
0,8 1,4 0,4 * * * 10 12 1 - - -
0,9 1,6 0,4 * * * 10,1-10,4 12 1 * * *
1 1,8 0,5 - - - 10,5 13 1 - - -
1,1 1,8 0,5 * * * 10,6 - 10,9 13 1 * * *
1,2-1,3 2 0,5 * * * 1 13 1 - - -
1,4 2,2 0,5 * * * 11,1-11,4 13 1 * * *
1,5 2,2 0,5 - - - 11,5 14 1 - - -
1,6-1,7 2,5 0,5 * * * 11,6-11,9 14 1 * * *
1,8-1,9 2,8 0,5 * * * 12 14 1 - - -
2 3 0,5 - - - 121-124 14 1 * * *
21-2.2 3,2 0,5 * * * 12,5 15 1 - - -
23-24 3,5 0,5 * * * 12,6-12,9 15 1 * * *
2,5 3,5 0,5 - - - 13 15 1 - - -
2,6-29 4 0,5 * * * 13,1-13,4 15 1 * * *
3 4,5 0,5 - - - 13,56 16 1,5 - - -
3,1-34 4,5 0,5 * * * 13,6 -13,9 16 1,5 * * *
3,5 5 0,5 - - - 14 16 1,5 - - -
3,6 - 3,9 5 0,5 * * * 141 -144 16 1,5 * * *
4 5,5 0,5 - - - 14,5 17 1,5 - - -
41-4,4 5,5 0,5 * * * 14,6 -14,9 17 1,5 * * *
4,5 6 0,5 - - - 15 17 1,5 - - -
4,6-4,9 6 0,5 * * * 15,1 -15,4 18 1,5 * * *
5 6,5 0,5 - - - 15,56 18 1,5 - - -
51-54 6,5 0,5 * * * 15,6 -15,9 18 1,5 * * *
55 7 0,5 - - - 16 18 1,5 - - -
5,6 - 5,9 7 0,5 * * * 16,1 -16,4 19 1,5 * * *
6 8 0,5 - - - 16,5 19 1,5 - - -
6,1-6,4 8 0,5 * * * 16,6 - 16,9 19 1,5 * * *
6,5 9 1 - - - 17 19 1,5 - - -
6,6 - 6,9 9 1 * * * 171-17,4 20 1,5 * * *
7 9 1 - - - 17,5 20 1,5 - - -
71-7,4 9 1 * * * 17,6-17,9 20 1,5 * * *
5 10 1 - - - 18 20 1,5 - - -
76-7,9 10 1 * * * 18,1-18,4 21 1,5 * * *
8 10 1 - - - 18,5 21 1,5 - - -
8,1-8,4 10 1 * * * 18,6 - 18,9 21 1,5 * * *
8,5 11 1 - - - 19 21 1,5 - - -
8,6 - 8,9 11 1 * * * 19,1 -19,4 22 1,5 * * *
9 11 1 - - - 19,5 22 1,5 - - -
91-94 11 1 * 19,6 - 19,9 22 1,5 * * *
20 22 1,5 - - -
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PUNZONE N ESECUZIONE DI QUALITA

DIN 9861 D

@D1 h6

Acciaio: HWS cromo 12%
L Ra0.3

Durezza: Gambo HRC 62 +2 Testa HRC 45 + 5

60°
</_\5 @D2 %45

N

F i

S

\

|

|

\

\

|

|

|

\

|

|

3
g0ey

Ra 0.8 ‘

+0.5
L%

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

71 80 100 71 80 100
0,6 11 0,2 * * * 9,5 12 1 - - -
0,7 1,3 0,2 * * * 9,6 -9,9 12 1 * * *
0,8 1,4 0,4 * * * 10 12 1 - - -
0,9 1,6 0,4 * * * 10,1 -10,4 12 1 * * *
1 1,8 0,5 - - - 10,5 13 1 - - -
1,1 1,8 0,5 * * * 10,6 - 10,9 13 1 * * *
1,2-1,3 2 0,5 * * * 11 13 1 - - -
1,4 2,2 0,5 * * * 11,1-114 13 1 * * *
1,5 2,2 0,5 - - - 11,5 14 1 - - -
1,6-1,7 2,5 0,5 * * * 11,6-11,9 14 1 * * *
1,8-1,9 2,8 0,5 * * * 12 14 1 - - -
2 3 0,5 - - - 121-124 14 1 * * *
21-2.2 3,2 0,5 * * * 12,5 15 1 - - -
23-24 3,5 0,5 * * * 12,6 -12,9 15 1 * * *
2,5 3,5 0,5 - - - 13 15 1 - - -
2,6-29 4 0,5 * * * 13,1-13,4 15 1 * * *
3 4,5 0,5 - - - 13,5 16 1,5 - - -
3,1-3,4 4,5 0,5 * * * 13,6 - 13,9 16 1,5 * * *
3,5 5 0,5 - - - 14 16 1,5 - - -
3,6-3,9 5 0,5 * * * 141 -144 16 1,5 * * *
4 5,5 0,5 - - - 14,5 17 1,5 - - -
41-4,4 5,5 0,5 * * * 14,6 - 14,9 17 1,5 * * *
4,5 6 0,5 - - - 15 17 1,5 - - -
4,6-4,9 6 0,5 * * * 151 -154 18 1,5 * * *
5 6,5 0,5 - - - 15,5 18 1,5 - - -
51-54 6,5 0,5 * * * 15,6 - 15,9 18 1,5 * * *
5,5 7 0,5 - - - 16 18 1,5 - - -
5,6 -5,9 7 0,5 * * * 16,1 -16,4 19 1,5 * * *
6 8 0,5 - - - 16,5 19 1,5 - - -
6,1-6,4 8 0,5 * * * 16,6 - 16,9 19 1,5 * * *
6,5 9 1 - - - 17 19 1,5 - - -
6,6 - 6,9 9 1 * * * 171-17,4 20 1,5 * * *
7 9 1 - - - 17,5 20 1,5 - - -
71-7,4 9 1 * * * 17,6 -17,9 20 1,5 * * *
7,5 10 1 - - - 18 20 1,5 - - -
7,6-7,9 10 1 * * * 18,1-184 21 1,5 * * *
8 10 1 - - - 18,5 21 1,5 - - -
8,1-8,4 10 1 * * * 18,6 - 18,9 21 1,5 * * *
8,5 11 1 - - - 19 21 1,5 - - -
8,6 -8,9 11 1 * * * 19,1-19,4 22 1,5 * * *
9 11 1 - - - 19,5 22 1,5 - - -
9,1-94 11 1 19,6 - 19,9 22 1,5 * * *
20 22 1,5 - - -
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PUNZONE IN ESECUZIONE DI QUALITA

DIN 9861 D

Acciaio: HSS

Durezza:

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

125

Gambo HRC 64 + 2 Testa HRC 45 + 5

60°

</_\7 @D2 s
| |

Ra 0.8%

D1 h6

+0.5
L%

80

goed

1,0-1,1
1,2-1,3
1,4-15
1,6-17
1,8-1,9
2,0
21-22
2,3-25
2,6-29
3,0-34
3,5-3,9
4,0-4,4
45-49
5,0-5/4
55-5,9
6,0 - 6,4
6,5-7,4
7,5-84
8,5-9,4
9,5-10,4
10,5-11,4
11,5-12,0

1,8
2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,2
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
8,0
9,0
10
11

12
13
14

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
1

[ N W G -y
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PUNZONE ALTO RENDIMENTO H13@

DIN 9861 D

@D1 hé

Acciaio: Metallurgia delle polveri

Ra 0.3

Durezza: Gambo HRC 64 +2 TestaHRC 45 +5

60°
K\QDZI‘SJS
| |
F ;
a8
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
1
80¢ed

Ra 0.8;

+0.5
L%

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

7 100
2,0 3,0 0,5 - -
21-22 3,2 0,5 - -
2,3-25 3,5 0,5 - -
2,6-29 4,0 0,5 - -
3,0-34 45 0,5 - -
3,5-39 5,0 0,5 - ;
4,0-4,4 5,5 0,5 - -
45-49 6,0 0,5 - -
50-54 6,5 0,5 - -
5,5-5,9 7,0 0,5 - ,
6,0 - 6,4 8,0 0,5 - -
6,5-7,4 9,0 1 - -
7,5-84 10 1 - -
8,5-9,4 11 1 - ,
9,5-10,4 12 1 - .
10,5-11,4 13 1 - -
11,5-12,0 14 1 - .
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PUNZONE IN ESECUZI0NE DI QUALITR CON RIBASSO

DIN 9861 C ’ l ’ :

Acciaio: WS
HWS cromo 12%

HSS UNI HS 6-5-2

Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 + 5

60°

@D2 7345

Ra 0.3

@D1 h6

R13

@D h6

Ra 0.8

Ra 0.8

05
L%

f
7%

goed

Esecuzione: | gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavora-
zione di rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente
intercambiabili. Il ribasso € concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

D

0,70-0,75
0,80 - 0,85
0,90 - 0,95
1,00-1,10
1,20 -1,30
1,40 - 1,50
1,60-1,70
1,80 -1,90
2,00-2,10
2,20 - 2,30
2,40 - 2,50
2,60 - 2,70
2,80 - 2,90

o
g

W WWWWWWLWMNMNMNMDMNMDDNMDNDNDN

4!
71
4!
71
7
71
4!
71
71
4!
7
71
7
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PUNZONE CON TESTA CILINDRICA FORGIRTA '-H'H T"H
IS0 8020 A /

Acciaio: HWS cromo 12%

Ra0.8
HSS UNI HS 6-5-2 L

D2 %,
D1 m6

/Ra0.3

Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 + 5

/Ra0.8
!
—
|
I
808d/

+0.05
K%

L

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e
lappato. La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo.

71 100
2 4 3 - -
3 5 3 = =
4 6 3 - -
5 7 5 = =
6 9 5 - -
8 11 5 = =
10 13 5 - -
13 16 5 = =
16 19 5 - -
20 24 5 = =
25 29 5 - -




PUNZONE CON TESTA CILINDRICA FORGIATA E RIBASSO

IS0 8020 B ’ t ’ (

Acciaio: HWS cromo 12%
HSS UNI HS 6-5-2

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. I gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato.

@D2 3,

D1 m6

R13

/Ra0.8

@D o1

Ra 0.8
vl
~

L1

+0.5
-05

808y

La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo. Il ribasso € concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

0,5-1,9
1,6-2,9
2-3,9
2-49
3-59
3-7,9
4,5-9,9
6,5-12,9
9,5-15,9
12,5-19,9
16,5 - 24,9

a oo 0000w Www

10
12
13
14
16
21
24
27
32
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PUNZONE CON TESTA CILINDRICA FORGIRTA ED ESTRATTORE

IS0 8020 B ’ t ’ ‘

Acciaio: HSS UNIHS 6-5-2

Durezza:

Gambo HRC 62 + 2 TestaHRC 45 + 5

Ra 0.8
g
&
@D1 m6

goey

L

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e

lappato. La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo.

g oo o o g o

PUNZONE CON TESTA CILINDRICA FORGIRTA, RIBASSO ED ESTRATTORE

Acciaio: HSS UN! HS 6-5-2

Durezza:

Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 +5

% L1738

goey

L%®

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. I gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato.
La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo. Il ribasso & concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

80 100

3-59 6 9 5 13 - -
3-79 8 11 5 14 - -
4,5-9,9 10 13 5 16 - -
6,5-12,9 13 16 5 21 - -
9,5-15,9 16 19 5 24 - -
12,5-19,9 20 23 5 27 - -
16,5 - 24,9 25 28 5 32 - -




BUSSOLA DI FORATURA CON TESTA DIN 172

HRC 60 + 2

@D3

Ral.8

@D1

@D2

Ra 0.8

£

L L1 L L1

2-26 5 8 6 4 9 7
2,7-3,3 6 9 8 5,5 12 9,5
3,4-4,0 7 10 8 5,5 12 9,5
41-5,0 8 11 8 5,5 12 9,5
5,1-6,0 10 13 10 7 16 13
6,1 -8,0 12 15 10 7 16 13
8,1-10 15 18 12 9 20 17
10,1 -12 18 22 12 8 20 16
12,1 -15 22 26 16 12 28 24
15,25 -18 26 30 16 12 28 24
18,25 - 22 30 34 20 15 36 31
22,25 - 26 35 39 20 15 36 31
26,25 - 30 42 46 20 15 36 31
26,25 - 30 42 46 25 20 45 40
30,25 - 35 48 52 25 20 45 40
35,5 - 42 55 59 25 20 45 40
35,5 - 42 55 59 30 25 56 51
42,5 - 48 62 66 30 24 56 50
48,5 - 55 70 74 30 24 56 50
56 - 62 78 82 35 29 72 66
56 - 62 78 82 67 61
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BUSSOLA DI FORATURA SENZA TESTA DIN 179

D1

AN
la) | R |
Durezza: HRC 60 +2 Q
v/ﬁ
s
L
BT

L L

2-26 5 6 9
2,7-33 6 8 12
3,4-4,0 7 8 12
41-50 8 8 12
5,1-6,0 10 10 16
6,1-8,0 12 10 16
8,1-10 15 12 20
10,1-12 18 12 20
12,1-15 22 16 28
15,25-18 26 16 28
18,25 - 22 30 20 36
22,25 - 26 35 20 36
26,25 - 30 42 20 36
26,25 - 30 42 25 45
30,25 - 35 48 25 45
35,5 -42 55 25 45
35,5-42 55 30 56
42,5 - 48 62 30 56
48,5 - 55 70 30 56
56 - 62 78 35 72

56 - 62 78 - 67




MATRICE DI ALTA QUALITA PER STAMP

www)

Acciaio: HWS/HSS

Durezza: HRC 60-62

D1 D
1,1-20 6
11-20 6
2,0-2,6 7
2,0-2,6 7
2,7-33 7
2,7-33 7
3,4-4 8
34-4 8
41-5 10
41-5 10
51-6 12
51-6 12
61-8 15
6,1-8 15
8,1-10 18
8,1-10 18
10,1 - 12 22
10,1 - 12 22
12,1-15 26
12,1 -15 26

Altre dimensioni disponibili a richiesta

TIPO A

: o

=) T

& Rz 0.8 é

% u N
/.

I 3

1 2
D2 D3 L
D1 40,6 8 20
D1 40,6 8 28
D1 40,6 9 20
D1 40,6 9 28
D1 40,6 9 20
D1 40,6 9 28
D1 40,6 10 20
D1 +0,6 10 28
D1 +1 12 20
D1 +1 12 28
D1 +1 14 20
D1 +1 14 28
D1 +1 17 20
D1 +1 17 28
D1 +1 20 20
D1 +1 20 28
D1 +1 24 20
D1 +1 24 28
D1 +1 28 20
D1 +1 28 28

@D3

TIPOB
L2 7 g
[a]
’ oo 8| ®
5 % -
é B | [
4/ /.
L1 3
L 2
L1 ]
17 16
25 24
17 16
25 24
17 16
25 24
17 16
25 24
16 16
24 24
16 16
24 24
16 16
24 24
16 16
24 24
15 16
23 24
15 16
23 24
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SPINA CILINDRICA

wee O11IM6=-SHN6

©
£
Acciaio: Per lavorazione a freddo o o
NS S
Ra0.2 R
S | —
Durezza: HRC 60 +2
’ L1 f K2
K1
Tolleranza: H6 a richiesta L 153
10 16 20 24 30 36 40 45 50 60 70 80 90 100 120 140 160
2 06 0,18 0,3 2 A
3 0,8 0,3 045 3 - - - - - - -
4 1 0,4 0,6 4 - - - - - - - - - -
5 1,2 05 0,75 5 = = = = - - - - - - - -
6 1,5 0,6 0,9 6 - - - - - - - - - - -
8 1,8 08 1,2 8 = = o o - - - - - - - -
10 2 1 1,5 10 R e
12 25 1,3 1,8 12 = = = o = - - - - - - -
14 25 13 2 14 T T T .
16 3 1,7 25 16 T e
18 3,5 2 3 18 - - - - - - - - - - -
20 4 2 3 20 - - = = o o - - -




SPINA CILINDRICA CON FORO FILETTRTO

o OFM6=FHNG

Acciaio: Per lavorazione a freddo

D1 m6

8
/v e

& %,
R Y e —) —- =
Durezza: HRC60 =2 .

Tolleranza: H6 a richiesta L 32

20 24 30 36 40 45 50 60 70 80 90 100 120 140 160

6 4 15 6 06 08 6 T T
8 5 18 8 08 1 8

10 6 2 10 10 12 10 - = = = = =4 e e a4 a a4
12 6 25 10 12 16 12 - - - - - o o oL
14 8 25 12 1,4 18 14 I
16 8 3 12 16 20 16 ; S e e R B
18 10 35 16 1,8 25 18 I e
20 10 4 16 20 25 20 | T I e e e e




MOLLA A POLIURETANO FORATR / NON FORATA m P/ P
L

L by
: | Q | |
o - " @] I R B
ol :
o é _ ﬁ
Y] R
COD. 80 (verde) COD. 90 (rosso) COD. 95 (giallo)
Sigla Courbhane:
80 920 95
Durezza Shore:
80 90 95
Schiacciamento Massimo™:
33% 25% 20%

*molla forata

D= Diametro esterno

D1= Diametro del foro

L= Altezzalibera

G=  Diametro massimo di gonfiamento

COD. 80 COD. 90 COD. 95
16 6,5 500 21 20 19
20 8,5 500 27 26 25
25 10,5 500 34 32 30
32 13,6 500 44 40 | 39
40 13,5 500 55 50 49
50 17 500 67 | 63 60
63 17 500 82 80 76
80 21 500 106 104 100
100 21 500 128 125 122

125 27 500 156 150 148




MOLLA AL CROMO - URNADIO PER STRMPI - SPECIFICHE TECNICHE

Costruzione: La sezione della molla & realizzata in modo tale che, dopo I'avvolgimento, si presenti di forma rettangolare (e non

trapezoidale) con i bordi arrotondati. In tal modo & possibile ottenere le massime prestazioni, unitamente ad un
basso livello di sollecitazione del materiale. Inoltre la particolare conformazione dei bordi aumenta ulteriormente la
capacita di resistenza a fatica della molla

Schema e simboli della molla

Df (mm)

Ds (mm)

Lo (mm)

fBL (mm)

Lb (mm)

Rg (Kg/mm)

Diametro del foro (entro il quale puo lavorare liberamente la molla)

Diametro della spina (sulla quale puo lavorare liberamente la molla)

Lunghezza libera (lunghezza della molla, non sottoposta ad alcuna forza esterna o carico)

Freccia a blocco (massima deflessione della molla)

Lunghezza a blocco (lunghezza minima della molla con tutte le spine a contatto)

Rigidita (carico da applicare per comprimere la molla di 1mm)

©YUs
| | DEFLESSIONE

F
Precarico: 13% FBL
-
2]
Campo di deflessione ottimale 13 -> 45% fBL
— 3 Campo di deflessione limite 30 -> 62% fBL
Qo
-
@ Campo di deflessione massima 62 -> 80% fBL
) 74
i j Il primo dei due valori indica il precarico minimo
aDf
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MOLLA S0 16243 %

BL SERIE / PORPORA BL SERIE / PORPORA

CARICHI EXTRA LEGGERI CARICHI EXTRA LEGGERI
Df Ds Lo Rg fBL COD Df Ds Lo Rg fBL coD
(Kg/mm)  (mm) X (Kg/mm)  (mm)

20 10 25 328 14 BL 2025 40 20 51 518 26 BL 4051
32 252 18 BL 2032 64 4,05 34 BL 4064
38 2,11 22 BL 2038 76 3,38 40 BL 4076
44 1,82 26 BL 2044 89 2,87 48 BL 4089
51 1,56 30 BL 2051 102 2,5 55 BL 40102
64 1,23 38 BL 2064 115 2,2 63 BL 40115
76 1,04 45 BL 2076 127 1,99 70 BL 40127
89 0,88 53 BL 2089 139 1,82 76 BL 40139
102 0,77 62 BL 20102 152 1,66 84 BL 40152
115 0,68 70 BL 20115 178 1,41 99 BL 40178
127 0,62 77 BL 20127 203 1,23 113 BL 40203
139 0,56 85 BL 20139 254 0,99 142 BL 40254
152 0,52 93 BL 20152 305 0,82 171 BL 40305

305 0,26 188 BL 20305 51 25 64 8,18 37 BL 5064

25 125 25 538 14 BL 2525 76 6,83 45 BL 5076
32 4,08 18 BL 2532 89 578 53 BL 5089
38 3,4 22 BL 2538 102 5,03 62 BL 50102
44 2,92 25 BL 2544 115 4,44 70 BL 50115
51 2,52 30 BL 2551 127 | 4,01 78 BL 50127
64 1,98 38 BL 2564 139 3,65 85 BL 50139
76 1,66 45 BL 2576 152 3,365 94 BL 50152
89 1,42 53 BL 2589 178 2,84 110 BL 50178
102 1,23 61 BL 25102 203 | 2,47 126 BL 50203
115 11 70 BL 25115 254 1,96 159 BL 50254
127 1 77 BL 25127 305 1,63 192 BL 50305
139 0,91 85 BL 25139
152 0,83 93 BL 25152
178 0,7 109 BL 25178
203 0,62 124 BL 25203

305 0,41 188 BL 25305

32 16 38 4,47 22 BL 3238
44 3,83 26 BL 3244
51 3,3 31 BL 3251
64 2,59 39 BL 3264
76 2,17 47 BL 3276
89 1,85 56 BL 3289

102 1,61 64 BL 32102
115 1,42 73 BL 32115
127 1,29 81 BL 32127
139 1,16 89 BL 32139
162 | 1,07 97 BL 32152
178 | 0,91 114 BL 32178
203 0,8 131 BL 32203
254 0,63 163 BL 32254
305 0,53 197 BL 32305




MOLLA IS0 16243

CL SERIE / VERDE CL SERIE / VERDE

CARICHI LEGGERI CARICHI LEGGERI
Df Ds Lo Rg fBL coD Df Ds Lo Rg fBL coD
(Kg/mm) __(mm) (Kg/mm) __(mm)
10 5 25 1,02 13 CL 1025 26 13,5 89 2,45 44 CL 2690
32 0,87 16 CL 1032 102 2,15 51 CL 26100
38 0,69 20 CL 1038 115 1,91 58 CL 26115
44 0,61 23 CL 1045 127 1,7 64 CL 26125
51 0,51 26 CL 1050 139 1,56 70 CL 26140
64 0,44 33 CL 1063 152 1,43 76 CL 26150
76 0,33 39 CL 1076 178 1,28 89 CL 26180
305 0,11 156 CL 10305 203 1,06 101 CL 26200
12,5 6,3 25 1,83 13 CL 1325 305 0,71 153 CL 26305
32 1,67 16 CL 1332 32 16 38 9,59 19 CL 3238
38 1,39 20 CL 1338 44 8,11 23 CL 3245
44 1,23 23 CL 1345 51 6,83 25 CL 3250
51 1,16 26 CL 1350 64 54 31 CL 3263
64 0,95 33 CL 1363 76 4,49 38 CL 3275
76 0,72 39 CL 1375 89 3,79 44 CL 3290
89 0,55 46 CL 1390 102 3,26 51 CL 32100
102 0,41 51 CL 13100 115 2,96 58 CL 32115
305 0,14 156 CL 13305 127 2,55 64 CL 32125
16 8 25 2,39 13 CL 1625 139 2,35 70 CL 32140
32 2,34 16 CL 1632 152 2,19 76 CL 32150
38 1,97 20 CL 1638 178 1,86 89 CL 32180
44 1,74 23 CL 1645 203 1,61 101 CL 32200
51 1,6 26 CL 1650 254 1,28 128 CL 32250
64 1,09 33 CL 1663 305 1,05 153 CL 32305
76 1,02 39 CL 1675 40 20 51 9,38 25 CL 3850
89 0,88 46 CL 1690 64 7,45 31 CL 3863
102 0,8 52 CL 16100 76 6,43 38 CL 3875
115 0,66 57 CL 16115 89 5,2 44 CL 3890
305 0,26 156 CL 16305 102 4,39 51 CL 38100
20 10 25 5,69 13 CL 1925 115 4,04 58 CL 38115
32 4,59 16 CL 1932 127 3,77 64 CL 38125
38 3,4 19 CL 1938 139 3,26 70 CL 38140
44 3,06 22 CL 1945 152 2,86 76 CL 38150
51 2,5 25 CL 1950 178 2,57 89 CL 38180
64 2,04 31 CL 1963 203 2,31 101 CL 38200
76 1,63 37 CL 1975 254 1,73 128 CL 38250
89 1,43 44 CL 1990 305 1,51 153 CL 38305
102 1,22 51 CL 19100 51 25 64 1591 31 CL 5163
115 1,11 58 CL 19115 76 12,75 38 CL 5175
127 0,97 64 CL 19125 89 11,12 44 CL 5190
139 0,86 70 CL 19140 102 9,59 51 CL 51100
152 0,77 76 CL 19150 115 8,26 58 CL 51115
305 0,41 153 CL 19305 127 7,24 64 CL 51125
26 13,5 25 10,2 13 CL 2625 139 6,78 70 CL 51140
32 8,19 16 CL 2632 152 6,12 76 CL 51150
38 6,32 19 CL 2638 178 5,3 89 CL 51180
44 5,4 22 CL 2645 203 4,49 101 CL 51200
51 4,49 25 CL 2650 254 3,57 128 CL 51250
64 3,59 31 CL 2663 305 2,91 153 CL 51305
76 2,86 37 CL 2675




MOLLA IS0 16243

CM SERIE / BLU CM SERIE / BLU

CARICHI MEDI CARICHI MEDI
Df Ds Lo Rg  fBL COD Df Ds Lo Rg fBL CcoD
(Kg/mm)  (mm) (Kg/mm)  (mm)
10 5 25 1,63 12 CM 1025 26 13,5 89 3,9 M CM 2690
32 1,33 15 CM 1032 102 3,37 48 CM 26100
38 1,21 18 CM 1038 115 2,86 54 CM 26115
44 1,05 21 CM 1045 127 2,64 60 CM 26125
51 0,91 24 CM 1050 139 2,37 65 CM 26140
64 0,77 30 CM 1063 152 212 71 CM 26150
76 054 36 CM 1075 178 1,82 84 CM 26180
305 0,16 145 CM 10305 203 1,61 95 CM 26200
12,5 6,3 25 3,06 12 CM 1325 305 1,04 143 CM 26305
32 253 15 CM 1332 32 16 38 18,87 18 CM 3238
38 2,18 18 CM 1338 44 16,12 21 CM 3245
4 1,89 21 CM 1345 51 13,67 24 CM 3250
51 1,58 24 CM 1350 64 10,1 30 CM 3263
64 1,23 30 CM 1363 76 821 35 CM 3275
76 1,04 36 CM 1375 89 7,056 M CM 3290
89 086 42 CM 1390 102 6 48 CM 32100
102 0,65 47 CM 13100 115 525 54 CM 32115
305 0,21 145 CM 13305 127 4,57 60 CM 32125
16 8 25 5,04 12 CM 1625 139 431 65 CM 32140
32 378 15 CM 1632 152 3,86 71 CM 32150
38 3,46 18 CM 1638 178 3,32 84 CM 32180
44 3,06 21 CM 1645 203 295 95 CM 32200
51 2,69 24 CM 1650 254 2,18 119 CM 32250
64 2,09 30 CM 1663 305 1,87 143 CM 32305
76 1,82 36 CM 1675 40 20 51 18,52 24 CM 3850
89 1,56 42 CM 1690 64 14,28 30 CM 3863
102 1,38 49 CM 16100 76 11,02 35 CM 3875
115 1,19 83 CM 16115 89 925 4 CM 3890
305 0,49 145 CM 16305 102 8,26 48 CM 38100
20 10 25 10 12 CM 1925 115 7,32 54 CM 38115
32 7.4 15 CM 1932 127 6,4 60 CM 38125
38 5,71 18 CM 1938 139 5,87 65 CM 38140
44 485 21 CM 1945 1652 526 71 CM 38150
51 4,256 24 CM 1950 178 4,5 84 CM 38180
64 3,29 30 CM 1963 203 3,74 95 CM 38200
76 2,56 35 CM 1975 254 3,07 119 CM 38250
89 224 A CM 1990 305 2,51 143 CM 38305
102 2,02 48 CM 19100 51 25 64 21,32 30 CM 5163
115 1,85 54 CM 19115 76 17,14 35 CM 5175
127 1,69 60 CM 19125 89 1428 4 CM 5190
139 1,54 65 CM 19140 102 12,14 48 CM 51100
152 1,35 71 CM 19150 115 10,81 54 CM 51115
305 0,62 143 CM 19305 127 9,89 60 CM 51125
26 13,5 25 14,99 12 CM 2625 139 8,87 65 CM 51140
32 12,04 15 CM 2632 152 8,16 71 CM 51150
38 949 18 CM 2638 178 7,09 84 CM 51180
44 824 21 CM 2645 203 6,1 95 CM 51200
51 7 24 CM 2650 229 5,19 108 CM 51229
64 541 30 CM 2663 254 4,48 119 CM 51250
76 441 35 CM 2675 305 3,94 143 CM 51305




MOLLA IS0 16243

CF SERIE / ROSSO CF SERIE / ROSSO

CARICHI FORTI CARICHI FORTI
Df Ds Lo Rg fBL coD Df Ds Lo Rg fBL cob
(Kg/mm) (mm) . (Kg/mm), (mm)

10 5 25 225 9 CF 1025 26 1255 89 857 34 CF 2690
32 1,79 12 CF 1032 102 7,45 39 CF 26100
38 1,74 14 CF 1038 115 6,63 44 CF 26115
44 1,53 17 CF 1045 127 5,89 48 CF 26125
51 1,31 19 CF 1050 139 538 53 CF 26140
64 1,09 24 CF 1063 152 4,88 58 CF 26150
76 0,77 29 CF 1075 178 4,18 66 CF 26180
305 0,21 114 CF 10305 203 3,65 76 CF 26200

125 6,3 25 429 9 CF 1325 305 2,34 114 CF 26305

32 339 12 CF 1332 32 16 38 39,58 14 CF 3238
38 299 14 CF 1338 44 33,05 16 CF 3245
4 251 17 CF 1345 51 27,74 19 CF 3250
51 2 19 CF 1350 64 21,62 24 CF 3263
64 1,53 24 CF 1363 76 17,54 29 CF 3275
76 1,35 29 CF 1375 89 14,38 34 CF 3290
89 1,16 33 CF 1390 102 12,44 39 CF 32100
102 0,85 38 CF 13100 115 10,91 44 CF 32115
305 0,29 114 CF 13305 127 9,49 48 CF 32125

16 8 25 7,72 9 CF 1625 139 8,77 53 CF 32140
32 539 12 CF 1632 152 7,96 58 CF 32150
38 495 14 CF 1638 178 6,85 66 CF 32180
44 | 437 17 CF 1645 203 6,03 76 CF 32200
51 3,78 19 CF 1650 254 4,73 95 CF 32250
64 3,09 24 CF 1663 305 3,88 114 CF 32305
76 262 29 CF 1675 40 20 51 357 19 CF 3850
89 221 33 CF 1690 64 27,44 24 CF 3863
102 2 38 CF 16100 76 22,34 29 CF 3875
115 | 1,6 42 CF 16115 89 19,38 34 CF 3890
305 0,72 114 CF 16305 102 16,63 39 CF 38100

20 10 25 22,03 9 CF 1925 115 14,48 44 CF 38115
32 17,14 12 CF 1932 127 13,06 48 CF 38125
38 13,16 14 CF 1938 139 11,73 53 CF 38140
4 1142 16 CF 1945 152 10,71 58 CF 38150
51 959 19 CF 1950 178 9,08 66 CF 38180
64 7,35 24 CF 1963 203 7,85 76 CF 38200
76 6,09 29 CF 1975 254 6,22 95 CF 38250
89 515 34 CF 1990 305 | 52 114 CF 38305
102 4,51 39 CF 19100 51 25 64 42,13 24 CF 5163
115 3,92 44 CF 19115 76 34,58 29 CF 5175
127 3,48 48 CF 19125 89 29,38 34 CF 5190
139 3,16 53 CF 19140 102 24,99 39 CF 51100
152 2,88 58 CF 19150 115 21,93 44 CF 51115
305 1,53 114 CF 19305 127 19,58 48 CF 51125

26 1255 25 3825 9 CF 2625 139 17,14 53 CF 51140
32 13029 12 CF 2632 152 15,71 58 CF 51150
38 22,34 14 CF 2638 178 13,67 66 CF 51180
44 19,07 16 CF 2645 203 (11,93 76 CF 51200
51 1591 19 CF 2650 254 | 9,08 95 CF 51250
64 12,55 24 CF 2663 305 7,45 114 CF 51305
76 101 29 CF 2675




MOLLA IS0 16243

CXF SERIE / GIALLO CXF SERIE / GIALLO

CARIGHI EXTRA FORTI CARIGHI EXTRA FORTI
Df Ds Lo Rg fBL CcoD Df Ds Lo Rg fBL CcoD
(Kg/mm) _ (mm) . (Kg/mm) _(mm)
10 5 25 3,75 8 CXF 1025 26 12,5 89 11,27 28 CXF 2690
32 2,85 10 CXF 1032 102 9,82 33 CXF 26100
38 2,42 12 CXF 1038 115 8,74 36 CXF 26115
44 1,96 14 CXF 1045 127 7,78 40 CXF 26125
51 1,68 16 CXF 1050 139 6,89 44 CXF 26140
64 1,35 20 CXF 1063 152 6,48 48 CXF 26150
76 1,12 24 CXF 1075 178 5,5 55 CXF 26180
305 0,27 95 CXF 10305 203 4,79 64 CXF 26200
125 6,3 25 5,97 8 CXF 1325 305 3,15 95 CXF 26305
32 4,48 10 CXF 1332 32 16 38 53,88 12 CXF 3238
38 3,67 12 CXF 1338 44 43,29 14 CXF 3244
44 3,09 14 CXF 1345 51 36,01 16 CXF 3250
51 2,67 16 CXF 1350 64 27,46 20 CXF 3263
64 2,16 20 CXF 1363 76 22,29 24 CXF 3275
76 1,74 24 CXF 1376 89 18,39 28 CXF 3290
89 1,48 28 CXF 1390 102 15,81 33 CXF 32100
102 1,25 31 CXF 13100 115 14,28 36 CXF 32115
305 0,44 95 CXF 13305 127 12,65 40 CXF 32125
16 8 25 12,04 8 CXF 1625 139 11,45 44 CXF 32140
32 9,08 10 CXF 1632 152 10,4 48 CXF 32150
38 7,35 12 CXF 1638 178 9 55 CXF 32180
44 6,21 14 CXF 1645 203 7,75 64 CXF 32200
51 5,33 16 CXF 1650 254 6,2 80 CXF 32250
64 4,2 20 CXF 1663 305 5 95 CXF 32305
76 3,48 24 CXF 1675 40 20 51 64,06 16 CXF 3850
89 3,01 28 CXF 1690 64 49,77 20 CXF 3863
102 2,61 33 CXF 16100 76 38,66 24 CXF 3875
115 2,25 35 CXF 16115 89 32,74 28 CXF 3890
305 0,86 95 CXF 16305 102 28,66 33 CXF 38100
20 10 25 29,89 8 CXF 1925 115 2499 36 CXF 38115
32 2285 10 CXF 1932 127 22,54 40 CXF 38125
38 18,05 12 CXF 1938 139 19,38 44 CXF 38140
44 15,2 14 CXF 1944 152 17,14 48 CXF 38150
51 13,06 16 CXF 1950 178 14,89 55 CXF 38180
64 10,1 20 CXF 1963 203 13,46 64 CXF 38200
76 8,83 24 CXF 1975 254 10,91 80 CXF 38250
89 7,09 28 CXF 1990 305 8,96 95 CXF 38305
102 6,18 33 CXF 19100 51 25 64 7232 20 CXF 5163
115 5,41 36 CXF 19115 76 58,34 24 CXF 5175
127 4,85 40 CXF 19125 89 4845 28 CXF 5190
139 4,39 44 CXF 19140 102 41,31 33 CXF 51100
152 3,98 48 CXF 19150 115 35,9 36 CXF 51115
305 2,16 95 CXF 19305 127 32,23 40 CXF 51125
26 12,5 25 46,83 8 CXF 2625 139 27,95 44 CXF 51140
32 38,19 10 CXF 2632 152 24,38 48 CXF 51150
38 3529 12 CXF 2638 178 21,93 55 CXF 51180
44 2489 14 CXF 2645 203 19,07 64 CXF 51200
51 21,17 16 CXF 2650 254 15,61 80 CXF 51250
64 16,42 20 CXF 2663 305 12,95 95 CXF 51305
76 13,34 24 CXF 2675
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PIRSTRA DI PRECISIONE . / '42
] 0

90MnCrvs
Tolleranze
Larghezza: +0,20/-0 mm Spessore: +0,05/-0mm Lunghezza: 500: +20,00 /-0 mm
Ricotto:  Resistenza 650-750 N/mm* Ra: 2um Lunghezza: 1000: +40,00 /-0 mm

2 3 4 5 6 8§ 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 63 80 100

10 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

15 500-1000 500~ 1000 500~ 1000 500~ 1 1000

20 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000

25 500-1000 500- 1000 500- 1000 500- 1000 500-1000 1000  500-1000

30 500-1000 500~ 1000 500- 1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

40 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000

50 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000 500-1000

60 500-1000 500- 1000 500- 1000 500- 1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

63 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

70 500-1000 500-1000 500-1000 5001000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000 500-1000 500-1000 1000

80 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~500-1000 500-1000 1000

100 500- 1000 500- 1000 500- 1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000  500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 1000 1000

120 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

125 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000  500-1000 500-1000 1000 1000

150 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 1000 1000
160 500-1000 500-1000 500- 1000 500- 1000 500- 1000 1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 1000 1000
180 500-1000 5001000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 5001000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

200 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 500-1000 1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 1000 1000
250 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000  500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~ 500-1000 500-1000 1000 ~ 1000 1000
300 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 1000 ~500-1000 500-1000 500-1000

Lunghezze disponibili in tabella

PSR DRSO

3 500

4 500 Specifiche: Acciaio per utensili di varie tipologie e finiture. Ogni qua-
5 500 lita di acciaio pud essere fornita in lastre semilavorate,
6 500 fresate o rettificate in barre di lunghezze variabili di 500
8 500 - 1000 0 1000mm. Consultare nelle tabelle riportate di seguito,
10 500 - 1000 - PN . IR

12 500 - 1000 per ogni tipologia di acciaio, la disponibilita di misure,
16 500 - 1000 finiture, trattamenti e tolleranze di esecuzione.

20 500 - 1000

25 500 - 1000

30 500 - 1000

32 1000

40 500 - 1000

50 500 - 1000

60 500 - 1000

63 1000

80 1000

100 1000

Tolleranze
Spessore: +0,2 /-0 mm Ra: 4um
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PIRSTRA DI PRECISIONE

X155CrVMo 121 0

Tolleranze
Larghezza: +0,20/-0 mm Spessore: +0,20/-0 mm Lunghezza: 500: +20,00/-0 mm
Ricotto: Resistenza 700-800 N/mm* Lunghezza: 1000: +40,00 /-0 mm

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 104 124 154 204 254 304 404 504

10,3 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000  500-1000 500-1000

15,3 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

20,3 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000

25,3 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

30,3 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

40,3 500-1000  500-1000  500-1000  500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

50,3 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000  500-1000

60,3 500-1000 500-1000  500-1000  500-1000 500-1000  500-1000  500-1000 A 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000 ' 500-1000
75,3 500-1000  500-1000  500-1000  500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
80,3 500-1000 | 500-1000  500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
100,3 500-1000 500-1000 500-1000 | 500-1000 ' 500-1000 500-1000 500-1000 A 500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
125,3 500-1000 | 500-1000  500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
150,3 500-1000  500-1000  500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
200,3 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 ' 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000 ' 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
250,3 500-1000 500-1000 500-1000 | 500-1000 ' 500-1000 500-1000 500-1000 | 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
300,3 500-1000  500-1000 | 500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000  500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000

Lunghezze disponibili in tabella

QUADRO LUNGHEZZE TONDO LUNGHEZZE

8,2 500-1000 20 1000

10,4 500-1000 25 1000

12,4 500-1000 30 1000

15,4 500-1000 35 1000

20,4 500-1000 40 1000

25,4 500-1000 45 1000

30,4 500-1000 50 1000

40,4 500-1000 55 1000

50,4 500-1000 60 1000

65 1000

70 1000

Tondo Diametro: +3,00/-0 mm 80 1000
90 1000

100 1000

110/120/130/140 /150 1000

Tondo Lunghezza: +3,00/-0mm 160/170/180/190/ 200 1000
210/ 220/ 230 /240 / 250 1000
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PIRSTRA DI PRECISIONE 7 3
C4a5W 0

Tolleranze
Larghezza: +0,40/-0 mm Spessore: +0,25/-0mm Lunghezza: +40,00/-0 mm

Ricotto:  Resistenza 800-900 N/mm”*

4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100

20 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000

25 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

32 1000 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 1000

40 1000 = 1000 1000 1000 | 1000 1000 = 1000 & 1000 1000 = 1000

50 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

63 1000 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000 | 1000 1000 = 1000 & 1000

80 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000

100 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 = 1000

125 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000

150 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000

160 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000

175 1000 = 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000

200 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

250 1000 = 1000 1000 1000 & 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000
300 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000
315 1000 1000 1000 = 1000 1000 & 1000 | 1000 = 1000 = 1000 1000 1000 1000
350 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

400 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

450 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

500 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000

Lunghezze disponibili in tabella

QUADRO LUNGHEZZE TONDO LUNGHEZZE

10 1000 20 1000

12 1000 25 1000

16 1000 30 1000

20 1000 35 1000

25 1000 40 1000

30 1000 45 1000

32 1000 50 1000

40 1000 55 1000

50 1000 60 1000

63 1000 65 1000

80 1000 70 1000

100 1000 80 1000

90 1000

Tondo Diametro: +3,00/-1,00 mm 100 1000
110/120/130/140/150 1000

160/170/180/190/ 200 1000

Tondo Lunghezza: +3,00/-0 mm 210/ 220/ 230 /240 / 250 1000
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PIRSTRA DI PRECISIONE I@ @

Tolleranze
Larghezza: +0,20/-0 mm Spessore: +0,20/-0 mm Lunghezza: +40,00/-0 mm

Ricotto:  Resistenza 930-1100 N/mm’

42 52 62 82 104 124 154 164 204 254 30,4 324 404 504 604 63,4 80,4 1004

20,3 1000 | 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000

25,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

30,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

32,3 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000

40,3 1000 = 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 & 1000

50,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 = 1000

60,3 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

63,3 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 & 1000 1000 & 1000 1000 1000

70,3 1000 1000 1000 = 1000 & 1000 1000 & 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 1000

80,3 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

100,3 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

120,3 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 1000

125,3 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 & 1000 1000 1000

150,3 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
200,3 1000 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 1000 A 1000
220,3 1000 1000 & 1000 = 1000 = 1000 = 1000 = 1000 1000 & 1000 & 1000 = 1000 = 1000 = 1000 = 1000
250,3 1000 1000 & 1000 = 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 = 1000 1000 & 1000
300,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 = 1000
400,3 1000 1000 & 1000 = 1000 1000 = 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 & 1000 1000 & 1000
500,3 1000 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 1000 = 1000 = 1000 = 1000 & 1000 = 1000 = 1000 1000

Lunghezze disponibili in tabella

QUADRO LUNGHEZZE

10,4 1000
12,4 1000
15,4 1000
16,4 1000
20,4 1000
25,4 1000
30,4 1000
32,4 1000
40,4 1000
50,4 1000
60,4 1000
80,4 1000
100,4 1000




PIASTRA DI PRECISIONE I@ @ |L@ X4 4

Tolleranze

Larghezza: +0,20/-0 mm Spessore: +0,20/-0 mm Lunghezza: +40,00/-0 mm

Durezza: HRC 45

4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4

20,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

25,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

30,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

40,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

50,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

60,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

70,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
80,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
100,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
120,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000

150,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
200,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
250,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

300,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

400,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000

500,3 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Lunghezze disponibili in tabella

QUADRO LUNGHEZZE TONDO LUNGHEZZE

10,4 1000 21 1000
12,4 1000 26 1000
16,4 1000 30 1000
; o
2 1009 a5 1000
204 1000 50 1000
324 1000 60 1000
s 1000 70 1000
60,4 1000 90 1000
100 1000

120 1000

Tondo Diametro: +3,00/-0 mm 130 1000
135 1000

140 1000

Tondo Lunghezza: +3,00/-0 mm 150 1000
160 1000

180 1000

200 1000

220 1000

240 1000

260 1000

300 1000
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PIRSTRA DI ISOLAMENTO

Conduttivita termica: 0,19 W/mK

Carico di compressione a 23° G: 600 N/mm’’

Carico di compressione a 200° G: 350 N/mm’*

Massima temperatura di utilizzo continuativo 200° C U

Specifiche: | componenti isolanti a base organica sono disposti in lastre. Eventuali particolari a disegno vengono forniti
secondo le specifiche del richiedente.

Y X S Y X S
156 156 6-8-10 446 596 6-8-10
156 196 6-8-10 496 496 6-8-10
156 246 6-8-10 496 546 6-8-10
196 196 6-8-10 496 596 6-8-10
196 246 6-8-10 496 696 6-8-10
196 296 6-8-10 496 796 6-8-10
196 346 6-8-10 496 896 6-8-10
246 246 6-8-10 496 996 6-8-10
246 296 6-8-10 546 546 6-8-10
246 346 6-8-10 546 596 6-8-10
246 396 6-8-10 546 696 6-8-10
296 296 6-8-10 546 796 6-8-10
296 346 6-8-10 546 896 6-8-10
296 396 6-8-10 546 996 6-8-10
296 446 6-8-10 596 596 6-8-10
346 346 6-8-10 596 696 6-8-10
346 396 6-8-10 596 796 6-8-10
346 446 6-8-10 596 896 6-8-10
346 496 6-8-10 596 996 6-8-10
396 396 6-8-10 696 696 6-8-10
396 446 6-8-10 696 796 6-8-10
396 496 6-8-10 696 896 6-8-10
396 546 6-8-10 696 996 6-8-10
446 446 6-8-10 796 796 6-8-10
446 496 6-8-10 796 896 6-8-10
446 546 6-8-10 796 996 6-8-10

Altre lunghezze disponibili a richiesta
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NOTE
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NORMALIZZATI PER STRMPI
EDIZIONE 2018
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